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MODELL 8310HP UND 8310LP

DRUCKMINDERER

ABSCHNITT |

|. BESCHREIBUNG UND UMFANG

Das Modell 8310 ist ein Hochleistungsdruckminderer in Doppelsitzausfiihrung, der zur Regelung des (Ausgangs- oder P 2-) Drucks
verwendet wird. Lieferbare GroRen: 1-1/2" (DN40), 2" (DN50), 2-1/2" (DN65), 3" (DN80) und 4" (DN100). Das Gerét eignet sich bei
ordnungsgemafer Verwendung der Einstellung fur den Betrieb mit Flussigkeiten, Gasen oder Dampfen. Konstruktionsbedingungen

und Auswahlempfehlungen, siehe ,Technische Blatter' 8310-TB.

ABSCHNITT II

[I. INSTALLATION

1. Es sollte immer ein Absperrventil vor dem Druckregler
eingebaut werden.

2. Fallsdie Betriebsbedingungen es erfordern, dass keine
generelle Absperrung des Flusses erfolgen kann, wird
empfohlen, jeweils ein Absperrventil im Eingang und
Ausgang des Druckreglers und ein Handbypassventil
zu installieren.

3. Fur geschraubte NPT-Verbindungen werden
Rohrverbindungen mit Uberwurfmutter empfohlen, um
einen Ausbau des Gerats aus der Rohrleitung zu
ermoglichen.

4. ImAbstand von 10 x Rohrnennweite (D) in Flussrichtung
vom Druckregler aus gesehen und in Sichtweite sollte
ein Manometer zur Kontrolle des Hinterdruckes
eingebaut werden.

5. Alle Installationen sollten mit einem Sicherheitsventil
auf der Ausgangsseite ausgestattet werden, da die im
Stoérungsfall die Mdglichkeit besteht, dass der
Eingangsdruck den Nenndruck der Anlage auf der
Ausgangsseite oder den maximal zuldssigen
Ausgangsdruck des Druckreglers ubersteigt.

FUHREN SIE AN EINEM EINGEBAUTEN GERAT KEINE
HYDROSTATISCHE PRUFUNG DURCH; TRENNEN SIE
DEN REGLER BEI DER PRUFUNG VON DER
ROHRLEITUNG AB. Der auf dem Typenschild genannte
obere Sollwertfederdruck ist der empfohlene ,obere
Betriebsgrenzwert” fiir die Membran (siehe Abschnitt IV.
Inbetriebnahme, Nummer 7.) Héhere Driicke kénnten zu
einer Beschadigung der Innenteile fliihren. Beachten Sie
zudem die Angaben auf dem Typenschild dahingehend,
dass der Ein- und Ausgangsdruck und die
Temperaturangaben unterschiedlich sind.
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6. Reinigen Sie vor dem Einbau des Reglers die
Rohrleitung von allen Fremdstoffen einschlie3lich
Spanen, Schweiriickstanden, Ol, Fett und Schmutz.
Ein Einbau von Sieben wird empfohlen.

7. Achten Sie bei der Installation des Druckreglers beim
Aufbringen von Gewindedichtmitteln auf die Rohrenden
darauf, Gberschiissiges Material zu entfernen um zu
verhindern, dass es bei Inbetriebnahme in den Regler
eindringt.

8. Durchflussrichtung: Bitte beachten Sie bei der
Installation den auf dem Gehause angebrachten Pfeil
der Durchflussrichtung. Bauen Sie eine externe
Druckmessleitung (mind. RohrauRendurchmesser
12.7 mm) vom 3/8" (DN10) NPT-Anschluss am
Nadelventil (39) zu einer Stelle auf der Ablaufseite,
vorzugsweise am Einbauort des Messgerats ein. Wenn
die Regler-Rohrleitung zu einer gréReren Rohrleitung
hin verlangert wird, muss immer eine Messleitung an
die gréRere Rohrleitung angeschlossen werden.

9. Beim Betrieb des Druckreglers mit Dampf installieren
Sie das Gerat zur Erreichung seiner Nennleistungin ein
gut entwasserbares horizontal verlegtes Rohr mit
entsprechenden Kondensatabscheidern ein.



10. Grundausfiihrung des Reglers - (Siehe Abbildung 1):

Der Regler kann um 360 Grad um die Rohrachse
gedrehtwerden. Empfohlen wird die Einbauposition mit
vertikal nach oben stehender Federhaube. Richten Sie
das Gerat so aus, dass in die Entliftungséffnung der
Federhaube kein Regenwasser oder Fremdstoffe

12.

ABSCHNITT I

[ll. FUNKTIONSPRINZIP

1.

Eine Regelvorgang im Druckregler tritt dann ein, wenn
sich Druckverénderungen auf der Stellmembran zeigen.
Ausloser hierfur ist der Ausgangsdruck P 2. Der
voreingestellte Federdruck (Sollwertim Ausgangsdruck)
wirktder Membranbewegung entgegen. Mit Sinken des
Ausgangsdrucks, driickt die Sollwertfeder die Membran

ABSCHNITT IV

IV. INBETRIEBNAHME

1.

Die Inbetriebnahme des Druckreglers sollte bei
geschlossenen Absperrventilen vor und hinter dem
Regler erfolgen. Zur Aufrechterhaltung des
Ausgangsdrucks im System kann ein Bypassventil
verwendet werden, ohne dass die nachfolgenden
Schritte geadndert werden missen.

Entspannen Sie die Sollwertfeder durch Drehen der
Justierschraube gegen den Uhrzeigersinn (CCW) (von
oben gesehen) um mindestens drei (3) volle
Umdrehungen. Hierdurch wird der Sollwert des
Ausgangsdrucks reduziert.

Bei dampfbetriebenen Rohrleitungssystemen, sollten
Sie das empfohlene und installierte Bypassventil
langsam 6ffnen, um das nachfolgende
Rohrleitungssystem langsam vorwarmen zu kénnen
und eine langsame Ausdehnung der Rohrleitung zu
ermoglichen. Stellen Sie sicher, dass, sofern ein
Kondensatableiter eingebautist, dieser ordnungsgeman
betrieben werden kann. Uberwachen Sie genau den
Ausgangsdruck mit einem Manometer o. &., um
sicherzustellen, dass es nicht zum Uberdruck kommit.
ANMERKUNG: Sollte kein Bypassventil installiert ist,
soistauch beider Inbetriebnahme sog. ,kalter“ Systeme
besonders vorsichtig vorzugehen umevtl. Druckschldge
auf das System zu vermeiden.

Offnen Sie das ausgangsseitige Absperrventil.

Offnen Sie langsam das eingangsseitige Absperrventil
und beobachten Sie dabei den Ausgangsdruck
(Manometer). Uberpriifen Sie, ob am Regler Durchfluss
herrscht. Falls nicht, missen Sie die
Reglereinstellschraube im Uhrzeigersinn (CW) (von
oben gesehen) solange langsam drehen, bis das
Betriebsmedium zu flieRen beginnt.

6.

10.

eindringen und sich ansammeln kénnen.

. Regler durfen nicht erdverlegt eingebaut werden.

Bei isolierten Rohrleitungssystemen wird empfohlen,
den Regler nicht zu isolieren.

nach unten, der Ventilsitz wird getffnet; mit Steigen des
Ausgangsdrucks, drickt die Membran gegen die
Sollwertfeder nach oben und der Ventilsitz im
Druckregler wird geschlossen.

Bei einem evtl. Bruch der Membran bleibt der Regler
geschlossen.

Offnen Sie das eingangsseitige Absperrventil
vollstandig.

Sollte das nachgeschaltete Rohrleitungssystem
drucklos sein, 6ffnen Sie ausgangsseitige Absperrventil
nur langsam, da es zu unerwiinschten Druckschlagen
und evtl. Beschadigungen fluhren kann. Wenn der
Ausgangsdruck den gewiinschten Druck Ubersteigt,
muissen Sie das Absperrventil schlieRen und mit Schritt
2 fortfahren um dann zu Schritt 4 zuriickzukehren.

Wenn der Durchfluss wunschgemaf und gleichmaRig
eingestelltund das Absperrventilim Ausgang vollstandig
geodffnet ist, kdnnen Sie das Bypassventil, sofern
eingebaut, langsam zu schlie@en. ANMERKUNG: Die
Lieferung des Nadelventils (39) erfolgt in vollstdndig
gedffneter Stellung. Wenn das System aufgrund von
Druckschwankungen instabil ist, missen Sie das
Nadelventil (39) langsam soweit schlief3en, bis sich das
System stabilisiert. Dieses Nadelventil (39) sollte niemals
vollstédndig gedffnet sein.

Stellen Sie den Systemdurchfluss auf einen Wertin der
Nahe des zu erwarteten Normalwertes ein und regeln
Sie den Sollwert des Reglers durch Drehen der
Einstellschraube am Reglerim Uhrzeigersinn (von oben
gesehen), um den Ausgangsdruck zu erhéhen oder
gegen den Uhrzeigersinn, um den Ausgangsdruck zu
verringern.

Reduzieren Sie den Systemdurchfluss auf ein Minimum
und beobachten Sie den eingestellten Sollwert. Der
Ausgangsdruck steigt gegenuber dem in Schritt 9
genannten Sollwert an. Der maximale Anstieg des
Ausgangsdrucks bei Reduzierung des Durchflusses
sollte den voreingestellten Sollwert um nicht mehr als
10% Ubersteigen; d.h. 10-40 psig (0,69-2,76 Barg)
Sollwertfeder; bei geringem Durchfluss sollte der
Auslassdruck 44 psig (3 Barg) nicht Gibersteigen. Falls
doch, wenden Sie sich bitte an den Hersteller.
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ABSCHNITT V
V. ABSCHALTUNG

1. Sollte der Regler abgeschaltet werden aber der
Systemdruck aufrecht erhalten bleiben, so 6ffnen Sie
langsam das installierte Bypassventil wahrend Sie

Verlassen Sie nicht den Arbeitsort und lassen Sie den
bypassbetriebenen Regler nicht unbeaufsichtigt!

gleichzeitig das eingangsseitige Absperrventil 2.

vollstéandig schliessen. Im ,Bypassbetrieb” missen Sie
den Systemdruck stdndig beobachten und manuell
regeln. Das ausgangsseitige Absperrventil bleibt
geoffnet.

ABSCHNITT VI
VI. WARTUNG

SYSTEM STEHT UNTER DRUCK. Trennen Sie den Regler
vor jeglichen Wartungsarbeiten vom System und
vergewissern Sie sich, dass das System drucklos ist. Es
besteht Verletzungsgefahr !!!

A. Allgemeines:

1. Die nachfolgend genannten Wartungs- und
Reparaturarbeiten gehen von einer aus der
Rohrleitung ausgebauten Reglereinheit aus.

2. Fir Montage- und Demontageverfahren, den
Umgang, die Reinigung und die Entsorgung von
nicht wiederverwendbaren Teilen (d.h.
Profildichtungen, etc.), beachten Sie die
einschlagigen technischen Vorschriften bzw. die
vorhandenen Arbeitssicherheits- und
Arbeitsschutzanweisungen.

3. Standardausfihrungdes Reglers, siehe Abbildung
1 (ANMERKUNG: Die ,LP"™Ausfiihrung besitzt
eine grélRere Membranfldche als die ,HP’-
Ausflihrung). Einzelteilzeichnungen kénnen Sie
den Abbildungen 2 bis 4 entnehmen.

B. Austausch der Membran:
1. Verwenden Sie geeignete Hebe- bzw. Férdermittel

um den Regler auf einer ebenen und glatten
Arbeitsflache zu platzieren.

FEDER STEHT UNTER SPANNUNG. Entspannen Sie vor
dem Entfernen der Flanschschrauben zuerst die Feder
durch Herausdrehen der Einstellschraube. (Falls Sie dies
nicht tun, kédnnen Teile umherfliegen, wodurch es zu
Verletzungsgefahr kommen kann.)

2. Entspannen Sie die Sollwertfeder vollstandig (28)
durch Drehender Einstellschraube (oder T-Knebel)
(32) gegen den Uhrzeigersinn (von oben gesehen)
bis sie aus dem Federhaube (13) entfernt ist.
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Wenn sowohl der Regler als auch das System
abgeschaltet werden sollen, missen Sie das
eingangsseitige Absperrventil langsam schlieRen
(Bypassventil geschlossen). Das ausgangsseitige
Absperrventil bitte nur schlieRen, wenn der Regler
ausgebaut werden muss.

3. Zeichnen Sie oder bringen Sie fur die spatere
Montage anden Flanschen des Membrangehauses
(14) und an der Federhaube eine
Montagemarkierung (13) an.

4. Lo6sen und entfernen Sie die Flanschmuttern (30)
und -schrauben (29).

5. Entfernen Sie die Federhaube (13), die Federplatte
(27) und die Sollwertfeder (28).

6. Bringen Sie eine zweite Montagemarkierung auf
dem Flansch des Membrangehduses (14) und
dem oberen Gewindeendstiick der Kegel- und
Schaft- Baugruppe (12) an, um die ,freie vertikale
Bewegungs-“stellung der Kegel- und Schaft-
Baugruppe (12) zu kennzeichnen.

7. Entfernen Sie unter Sichern der ,Flachstellen” am
Gewindeendstick der Kegel- und Schaft-
Baugruppe (12) mit einem einstellbaren
Schraubenschlussel die Druckplattenmutter (24)
durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn (von oben
gesehen).

ANMERKUNG: Drehen Sie die Kegel- und
Schaftbaugruppe (12) nicht. Der Kegel (12.1) und
die Sitzringe (10 & 11) wurden im Werk geméaf3
ANSI Klasse I, ,Sitzleckage” bearbeitet und
montiert, um eine optimale ,freie vertikale
Bewegung” zu bieten.

8. Losen Sie die Druckplatte (22) von der/den
Membran(en) (20) und entfernen Sie beide. Prifen
Sie, ob es aufgrund Zu starker
Druckbeaufschlagung Verformungen gibt. Falls ja,
tauschen Sie diese aus.

ANMERKUNGEN: 1. Falls die Membran(en) (20)
gegen (eine) gleiche Membran(en) (20)
ausgetauscht werden, jedoch die
Membranunterbauplatte (17) nicht ausgebaut und
die Kegel- und Schaft- Baugruppe (12) nicht gedreht
werden, wird eine der urspriinglichen Werksleistung
gleiche Leistung erreicht. Richtige
Membraneinstellung bei Ausbau der
Membranunterbauplatte (17) oder der
Schaftsicherungsmutter (19) oder Drehen der
Kegel-und Schaft- Baugruppe (12), siehe Abschnitt
VI.C, Schritte 12 und 13.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

2. Die Anzahl der Membran(en) (20) kénnen Sie
der Aufstellung in der Stlickliste entnehmen. In
Abhéngigkeitvom Ausgangsdruck knnenmehrere
Metallmembranen ,gestapelt” werden.

Entfernen Sie die Membrandichtung (21) und die
Membranunterbauplattendichtung (18). Reinigen
Sie die Dichtungsoberflachen grundlich.

Bauen Sie, falls erforderlich, eine neue
Membrandichtung (21) auf dem Flansch des
Membrangehauses (14) und eine neue
Membranunterbauplattendichtung (18) auf der
Membranunterbauplatte (17) ein. ANMERKUNG:
Bei (weichen) Kompositmembranen werden keine
Profildichtungen verwendet.

Montieren Sie (eine) neue Membran(en) (20) auf
den Gewindeendstiick der Kegel- und Schaft-
Baugruppe (12).

Setzen Sie die Druckplatte (22) auf das
Gewindeendstick der Kegel- und Schaft-
Baugruppe (12). Bitte beachten Sie, dass der
angedrehte Radius am Aussendurchmesser der
Druckplatte (22) direkt auf der/den Membran(en)
(20) ruht.

Schrauben Sie die Mutter (24) wieder auf den
Gewindeendteil der Schaftbaugruppe (12) und
ziehen Sie sie miteinem Drehmomentvon 75-80 ft/
Ibs (101-108 NM) bei Metallmembranen oder 30-
35 ft/Ibs (40-47 NM) bei Kompositmembranen an.
Bringen Sie die Montagemarkierungen der Schaft-
Baugruppe (12) mit der des Flansches des
Membrangeh&uses (14) in Ubereinstimmung.
ANMERKUNG: Verwenden Sie, wahrend Sie die
Mutter (24) anziehen, zwei Flanschschrauben (29),
um die Schraubenldcher einer Mehrfachmembran
(20) ordnungsgeméf3 zu fixieren. VERWENDEN
SIE BEIM ANZIEHEN DER MUTTER (24) NICHT
DIE FINGER, UM DIE MEMBRAN (20)
FESTZUHALTEN.

Setzen Sie die Sollwertfeder (28) auf die
Haltebuchse der Druckplatte (22).

Bringen Sie Universal-Hochtemperaturfett in die
Vertiefung der Federplatte (27) ein, in der spéater
die Einstellschraube (oder T-Eisen) (32) ruht.
Setzen Sie die Federplatte (27) auf die Sollwertfeder
(28); stellen Sie sicher, dass die Federplatte (27)
flach aufliegt.

Bringen Sie die Montagemarkierungen in
Ubereinstimmung und setzen Sie die Federhaube
(13) Uber die bereits montierten Teile. Montieren
Sie alle Schrauben (29) und Muttern (30) und
ziehen Sie diese von Hand an. Ziehen Sie die
Schrauben (29) (30) mechanisch tUber Kreuz und
derart fest, dass das Federgehduse (13)
gleichmafig nach unten gezogen werden kann.
Empfohlene Drehmomente:

17.

18.

Modell | Membran Drehmoment Schraube
Material GroRRe
8310HP| ALLE 45 ft-lbs (61 Nm) | 5/8" &
8310LP| ALLE 45 ft-los (61 Nm) | 1/2" @&

ANMERKUNG: Tauschen Sie bei Verlust der
Schrauben (29) (30) diese niemals gegen
irgendeine andere Art von Schrauben aus. Die
Schraubenképfe und Muttern besitzen
Identifizierungskennungen mittechnischen Daten.
Verwenden Sie beim Austausch nur die richtigen
Qualitéten.

Montieren Sie wieder die Einstellschraube (oder T-
Knebel) (32) mitder Sicherungsmutter (oder Hebel)
(33).

Fihren Sie im Bereich der Schrauben (29) (30),
den Flanschen des Membrangeh&uses (14) und
des Federgehéduses (13) eine Dichtigkeitsprifung
mit Seifenldsung durch. Stellen Sie sicher, dass
wahrend dieser Dichtigkeitsprifung ein
Mindestausgangsdruck in Hohe des mittleren
Federbereichs d.h. 10-40 psig (0,69-2,76 Barg)
der Sollwertfeder, mit einem Mindestprufdruck von
25 psig (1,72 Barg) aufrechterhalten wird.

C. Inspektion der Justierung:

1.

Zur Uberpriifung derinneren Justierungsteile folgen
Sie dem Abschnitt VI.A. und B.1 bis 9 ,Austausch
der Membran“ und gehen Sie anschliessend wie
folgt weiter vor.

Entfernen Sie unter Sichern der ,Flachstellen” am
Gewindeendstick der Kegel- und Schaft-
Baugruppe (12) mit einem einstellbaren
Schraubenschlussel die Membranunterbauplatte
(17) und die Schaftsicherungsmutter (19) durch
Drehen gegen den Uhrzeigersinn (von oben
gesehen). ANMERKUNG: Verdrehen Sie nicht die
Kegel- und Schaft- Baugruppe (12).

Bringen Sie eine Montagemarkierung zwischen
dem Gehéause (1) und dem Bodenflansch (3) an.

Ldsen und entfernen Sie die
Flanschgewindemuttern (8) GEGEN DEN
UHRZEIGERSINN (von oben gesehen) und
nehmen Sie den Bodenflansch (3) ab. Priifen Sie
die untere Fuhrungsbuchse (4) auf Ubermafige
Abnutzung. Falls diese abgenutzt ist, muss sowohl
die FUihrungsbuchse (4) als auch der Bodenflansch
(3) ausgetauscht werden. ANMERKUNG:
ENTFERNEN SIE NICHT DEN DECKEL (2). Der
Deckel (2) dient als Flihrung zur Ausrichtung der
Kegel- und Schaft- Baugruppe (12) in Richtung der
Sitzbuchsen (10 und 11).

Greifen Sie das Ende der Kegel- und Schaft-
Baugruppe (12) mitder Hand und ziehen Sie diese
aus dem Gehauseraum (1) heraus.

Prifen Sie die Oberflachen der Sitzflache des
Kegels (12.1) auf Kerben oder tbermaRige
Abnutzung.
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10.

Prufen Sie ggf. mittels einer Taschenlampe oder
einer anderen Lichtquelle das Innere des
Gehauseraums (1). Uberpriifen Sie auch die
Oberflachender Sitzflachen der oberenund unteren
Sitzbuchsen (10 und 11) auf Ubermé&Rige
Abnutzung. Sollten entweder der Kegel (12.1) oder
die Sitzbuchsen (10 und 11) abgenutzt sein und
mussen ausgetauschtwerden, sowenden Sie sich
zwecks Einsendung und Reparatur des Gerétes
anden Hersteller. ANMERKUNG: Die Uberholung
und der Austausch von Justierungsteilen sollte nur
durch vom Hersteller geschultem und
unterwiesenem Personal ausgefiihrt werden.

Entfernen Sie die untere Geh&ausedichtung (6) und
reinigen Sie grundlich die Dichtflache.

Bauen Sie die Kegel- und Schaft- Baugruppe (12)
in das Gehause (1) ein und bringen Sie eine neue
Gehdausedichtung (6) am Gehause (1) an.

Bringen Sie die Montagemarkierungen in
Ubereinstimmung und den Bodenflansch (3) am
Gehdause (1) mittels den Flanschgewindemuttern
(8) an. Ziehen Sie die Schrauben (8) mechanisch
wechselweise Uber Kreuz und so fest, dass der
Bodenflansch (3) gleichm&Rig nach oben gezogen
werden kann. Empfohlene Drehmomente:

12. Stellen Sie das richtige Maf fur die Membran (20)
ein und korrigieren Sie den Verfahrweg der Kegel-
und Schaft- Baugruppe (12) wie folgt:

a) Heben Sie die Kegel- und Schaft- Baugruppe
(12) an und fixieren Sie diese oben und gegen
die Sitzbuchsen (10 und 11).

b) Stellen Sie die Membranunterbauplatte (17)
so ein, dass die Vorderseite der Dichtung-
soberflache der Membranunterbauplatte (17)
mit der Oberseite des Flansches des
Membrangehéduses (14) bundig ist.

c) Ziehen Sie die Schaftsicherungsmutter (17)
nach oben dicht gegen die Membran-
unterbauplatte (17), indem Sie die gefrasten
JFlachseiten” an der Membranunterbauplatte
(17) festhalten.

13. Uberpriifen Sie die freie Beweglichkeit der
Baugruppe, indem Sie das Gewindeendstuck der
Kegel- und Schaft- Baugruppe (12) mit der Hand
aus den Sitzbuchsen (10 und 11) heben und
absenken und sich vergewissern, dass sie nicht
verklemmen. Falls sie nicht frei beweglich ist,
mussen Sie die Kegel- und Schaftbaugruppe (12)
IM UHRZEIGERSINN solange drehen, bis eine
neue Stellung gefundenist, die eine optimale ,freie

Reglergrolie Drehmoment Schraubengréfle vertikale Bewegung” ermdglicht.
DN40-50 50 ft/lbs (68 Nm) 1/2" @ ) )
DN80-100 100 ft/lbs (136 Nm) 5/8" & 14. Gehen sie gemal} den Montageanweisungen fur

11. Schrauben Sie die Schaftsicherungsmutter (19)

die Membran (20) in Abschnitt1V.B., Schritte 10 bis
18 vor. ANMERKUNG: Drehen Sie die Kegel- und

und Membranunterbauplatte (17) auf das Ende
der Kegel- und Schaft- Baugruppe (12) vollsténdig
auf. Richtige Ausrichtung der Membranunter-

Schaft- Baugruppe (12) bei der Endmontage nicht
aus ihrer optimalen ,freien vertikalen Bewegungs-
“ stellung heraus.

bauplatte (17), siehe Abbildung 1.

ABSCHNITT VIl
VII. LEITFADEN FUR DIE FEHLERSUCHE
1. Sprunghafter Betrieb; Rattern.
Mogliche Ursachen Behebung
A. Uberdimensionierter Regler; unangemessene | Al. Tatsachliche Durchflussbedingungen priifen; neue GréReneinstellung

Bereichsnutzung.

fur den minimalen und maximalen Durchfluss vornehmen.
Reglerwirkdruck verringern; Eingangsdruck durch Einbau einer
Drosselblende in die ingangsrohrverbindung reduzieren; 2-stufiger
Wirkdruck durch Verwendung eines anderen Reglers in Serie.

A3. Installieren Sie die nachst gréRere Sollwertfeder.

A4. Wenden Sie sich vor Austausch des Reglers bhitte an den Hersteller.

A2.

B. Abgenutzte Kegel-/Schaftbaugruppe;
unangemessene Fuhrung.

B. Wenden Sie sich an den Hersteller.

2. Leckage durch die Entluftungsodffnung der Federhaube.

Mégliche Ursachen

Behebung

A. Versagen der Membran nach normaler Lebensdauer.

A. Membran austauschen.

B. Versagen der Membran nach ungewdhnlich kurzer
Lebensdauer.

B1. Eventuell verursacht durch (ibermaRiges Rattern. Behebung
des Rattern, siehe Nr. 1.

B2. Eventuell verursacht durch Korrosion. Erwégen Sie den
Einsatz eines alternativen Membranmaterials.
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2. Leckage durch die Entluftungso6ffnung der Federhaube, fortsetzung...

B3. Stellen Sie bei Einsatz von Kompositmembranen sicher, dass diese
keinen Ubertemperaturbedingungen ausgesetzt sind.

B4. Druckaufbau des Ausgangsdrucks, der zur Uberbeanspruchung der
Membran(en) fuihrt. Verlegen Sie den Regler oder sichern Sie ihn
mit einem Sicherheits- oder Druckbegrenzungsventil.

3. Der Ausgangsdruck erreicht nicht den gewiinschten Sollwert.

Mogliche Ursachen

Behebung

A. Unterdimensionierter Regler

Al. Durch Offnen des Bypassventils zusammen mit dem Regler nochmals
prufen.

A2. Tatséachliche Durchflussbedingungen priifen; neue GréRReneinstellung
des Reglers vornehmen; falls der Regler unzureichende Leistung
besitzt, gegen ein gréReres Gerat austauschen.

B. Falsche Sollwertfeder (durch Drehen im
Uhrzeigersinn kann der Druck nicht auf den
richtigen Druckwert erhdht werden).

B. Sollwertfeder gegen eine mit dem richtigen héheren Bereich
austauschen.

C. Zu starke proportionale Regelabweichung.

C1l. Erwartete proportionale Regelabweichung uberprifen.

C2. Wenden Sie sich an den Hersteller.

D. Beschrankte Membranbewegung.

D. Stellen Sie sicher, dass bei Temperaturen unterhalb des
Erstarrungspunktes im Federgehduse keine Feuchtigkeit ist. Stellen
Sie sicher, dass kein Staub oder Schmutzteilchen in die
Entliftungs6ffnung eindringen. Richten Sie das Federgehause neu
aus, falls Regenwasser oder Schmutzteilchen eindringen kdnnen.

4. UbermaRiger Druck auf der Ausgangsseite.

Mdogliche Ursachen

Behebung

A. Regler schlief3t nicht dicht.

Uberpriifen Sie die Justier- und Kegelausrichtung.

B. Blockierung auf der Ausgangsseite.

W >

Prufen Sie das System; grenzen Sie den (blockierenden)
Durchfluss am Reglereingang - nicht am —ausgang ein.
Erforderlichenfalls Regler versetzen.

C. Kein Druckbegrenzungsschutz.

C. Bauen Sie ein Sicherheitsdruckbegrenzungsventil oder eine
Berstscheibe ein.

D. Beschrankte Membranbewegung.

D. Stellen Sie sicher, dass bei Temperaturen unterhalb des
Erstarrungspunktes in der Federhaube keine Feuchtigkeit ist.
Stellen Sie sicher, dass kein Staub oder Schmutzteilchen in die
Entliftungs6ffnung eindringen. Richten Sie die Federhaube neu
aus, falls Regenwasser oder Schmutzteilchen eindringen kénnen.

5. Schwergéngiger Betrieb.

Mégliche Ursachen

Behebung

A. Verstopfte Federhaubenentliftung.

A. Reinigen Sie die Entliftungséffnung.

B. Das Durchflussmedium ist zu zahflissig.

B. Durchflussmedium erwarmen. Wenden Sie sich an den Hersteller.

ABSCHNITT VI

VIll. INFORMATIONEN FUR DIE BESTELLUNG VON TEILEN

Es gibt drei Methoden zum Erhalt von Bestellinformationen/-nummern fur Teile. Diese Methoden werden in der Reihenfolge der
einfachsten Eingabe aufgefiihrt. Die guinstigste Methode besteht in den méglichen Fallen in der Verwendung der Teile aus Bausatzen.

METHODE A - VERWENDUNG DES PRODUKTKENNZEICHENS. ANMERKUNG: Bei manchen Reglern wird das

Schritt 1. Sofernverfiigbar, sollten Sie die aus 18 Zeichen
bestehende Produktteilenummer aus

folgenden entnehmen:
a. Dem Stucklistenblatt.

b. Dem am Regler befestigten Metallschild.

Produktkennzeichen evtl. nichtauf dem Metallschild ausgewiesen.

Schritt 2. Ermitteln Sie, welche Bausatze oder Teile aus
folgenden gewiinscht sind:
a. Dem Stucklistenblatt oder den Angaben in
den Schnittzeichnungen.

b. Die standardméaRigen Wartungsteile fiir di
OOo0-0007-000b00000o Grundausfunrung des Reglers (ohne
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hellgraue Farbe, wahrend Asbest
Schwarzgrau und TFE Weil} ist.)

Optionen) werden in der Tabelle der
Bausatzteilenummern aufgefiihrt. Der
Bausatz ,A” enthélt Dichtung(en),

Membran(en) und Profildichtung(en). Schritt 3.

Wenden Sie sich mit den Informationen aus
Schritt 1 und 2, oben, an lhren ortlichen
Cashco, Inc.-Verkaufsvertreter mitder Frage,
welches die richtigen
Kennzeichnungsnummern sind, die
verwendetwerden miissenund umdie Preise

fur die Teile zu erfragen.

Schritt 3. Wenden Sie sich an lhren ortlichen Cashco,
Inc.-Verkaufsvertreter und nennen Sie die
Produktteilenummer sowie eine Beschreibung
jedes nicht in den Bauséatzen enthaltenen
Teils. Der Verkaufsvertreter kann lhnen
Auskunft Gber die Kosten der erforderlichen

; ) METHODE C - KEINPRODUKTKENNZEICHEN VERFUGBAR
Teile (und Bausatze) geben.

- MONTIERTER REGLER IN BETRIEB.

METHODE B - KEIN PRODUKTKENNZEICHEN VERFUGBAR
- DEMONTIERTER REGLER.

Schritt 1. Entnehmen Sie dem Metallschild alle
verfugbaren Informationen geman Schritt 1

der Methode B.

Schritt 1. Entnehmen Sie dem Metallschild des Reglers
alle verfugbaren Informationen.

Schritt 2. Wenden Sie sich mit obigen Informationen
a. Seriennummer (5-stellig). an lhren dortlichen Cashco, Inc.-
b. Regler-“Typ” oder ,Modell-” nummer. Verkaufsvertreter.
c. GroRe (evtl. Beachtung des ) . .
Gehauseanschlusses). Schritt 3.  Der Verkaufsvertreter nl_mmt rr.1.|t (_jem
d. Eederbereich. HerstellerKontaktauf,umdleL_Jrsprungllche
e. Bezeichnungsnummer der Justierung Innenkonstruktion zu bestimmen. Der
(falls verfiigbar). Herstelle_r teilt d_em Verkaufsvertreter die
Informationen mit.
Schritt 2. Stellen Sie die Justierungskonstruktion fest. ) . . .
Schritt 4. Warten Sie die Rickantwort des

a. Metall-oder Kompositmembran (weich)?
b. Material der Membranen? (Unsere
asbestfreie Standardmembran besitzt eine

Verkaufsvertreters mit den richtigen
Teilenummern und Preisen ab.

MODELLE 8310HP UND 8310LP
FARBCODIERTE FEDERTABELLE *

Modell 8310HP Modell 8310LP
Sollwertfeder Sollwertfeder
GroRRe Barg Teilenummer/Farbe Barg Teilenummer/Farbe
.69-2.8 830-69-5-06258-95 (Hellblau) .07-.28 830-69-5-06301-95 (Rot)
ALLE 2.1-6.9 830-L2-5-06294-95 (Rosa) .21-.69 830-69-5-06258-95 (Hellblau)
5.2-10.0 830-L2-5-06294-95 (Rosa) .55-2.1 830-69-5-06260-95 (Braun)
8.9-13.8 830-L2-5-06294-95 (Rosa)

* ANMERKUNG: Falls die Sollwertfeder eines Reglers ausgetauscht und eine neue Feder flir einen
unterschiedlichen Druckbereich eingebaut werden muss, MUSS EIN NEUES CASHCO, INC., TYPENSCHILD
AMREGLER ANGEBRACHT WERDEN. Wenden Sie sich an lhren értlichen Cashco, Inc.-Verkaufsvertreter und
nennen Sie ihm den neuen Druckbereich sowie die Seriennummer des vorhandenen Typenschilds. Der Vertreter
wird sich mit dem Hersteller in Verbindung setzen und die urspriingliche Innenkonstruktion lberprtifen, um die
neuen Grenzwerte fiir den Betriebsdruck zu bestimmen. Warten Sie die Riickantwort des Verkaufsvertreters mit
den richtigen Teilenummern und Preisen ab.

BAUSATZTEILENUMMERN DER MODELLE 8310HP UND 8310LP
(Bausatznummern schattiert)

Die >nachstehenden Bausatzteilenummern sind eine abgekiirzte Kennnummer fur die Grundausfiihrung des Reglers (ohne
Optionen) dar.

MODELL 8310HP

Justierung Bausat-

Konstr.-Nr. zabkirz. 1-1/2" (DN40) 2" & 2-1/2" (DN50,65) 3" (DN 80) 4" (DN100)
S1 A 7B8-AS1K-A 7B9-AS1K-A 7BB-AS1K-A 7BB-AS1K-A
S40 A 7B8-A40K-A 7B9-A40K-A 7BB-A40K-A 7BB-A40K-A

MODELL 8310LP
S1 A 5B8-AS1K-A 5B9-AS1K-A 5BB-AS1K-A 5BB-AS1K-A
S40 A 5B8-A40K-A 5B9-A40K-A 5BB-A40K-A 5BB-A40K-A
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Abbildung 1: Standardmodell 8310HP/LP
(ANMERKUNG: Die Ausfuhrung ,LP* besitzt eine gréRere
Membranflache als die ,HP“-Ausfiihrung.)
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Artikelnr..  Beschreibung
1 Gehause
2 Deckel -
3 Bodenflansch
4 Fiahrungsbuchse
5 Schaftbuchse
6 Gehéausedichtung
7 Gehausebolzen @
8 Gehausebolzenmutter
10 Obere Sitzbuchse
11 Untere Sitzbuchse
12 Ventilkegelbaugruppe @—\
12.1 Kegel -
122 Schaft
12.3 Stift (Nut)
13 Federgehause _ \
14 Membraneinsatz T
15 O-Ring @_
16 Deckelmutter —
17 Membranunterbauplatte
18 Membranunterbauplattendichtung @_ -
19 Schaftsicherungsmutter
20 Membran "
21 Membrandichtung
22 Druckplatte
23 Untere Druckplatte
24 Druckplattenmutter
25 Membranring -
27 Federplatte f’
28 Sollwertfeder
29 Flanschschraube @_/
30 Flanschmutter
31 Typenschild
32 Einstellschraube (oder Handradbaugruppe) @_..—--"'"
33 Einstellschraube Sicherungsmutter (oder Hebel)
34 Dichtungsscheibe et
35 Verschlusskappe '
36 Verschlusskappendichtung
37 Entliftungsventil @
38 Rohrnippel
39 Nadelventil
40 Feder
41 Membraneinsatzmutter
42 Senkbuchse @‘"
43 Rohrkegel
51 Rohrnippel
Nicht abgebildet:
44 Rohrnippel
45 Winkelstiick
54 Fuhrungsschraube
55 Durchflusspfeil
@\E
u
Abbildung 3: Nur Modell 8310HP — Option -80,
Hochdruckaufbau des Federgehauses
Cashco, Inc.
P.O. Box 6

Ellsworth, KS 67439-0006

Tel: (785) 472-4461 « Fax: (785) 472-3539

E-Mail: sales@cashco.com < exportsales@cashco.com
www.cashco.com
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Abbildung 4: Modell 8310HP/LP, Option-1, Verschlusskappe




