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MODELOS 8310HP y 8301LP

REGULADORES REDUCTORES DE PRESION

SECCION |

I. DESCRIPCION Y ALCANCE

El Modelo 8310 es un regulador reductor de alta presion, de gran capacidad, disefiado con doble asiento, que se usa para
controlar la presion aguas abajo (de salida o P,). Los tamafios son de 1-1/2” (DN40), 2" (DN50), 2-1/2” (DN65), 3” (DN80), y 4”
(DN100). Con el uso del mecanismo correcto, la unidad es adecuada para el servicio con liquidos, gases o vapor. Consulte el
Boletin Técnico 8310TB para obtener informacion sobre las condiciones del disefio y las recomendaciones para la seleccion.

SECCION Il

Il. INSTALACION

A PRECAUCION A

Para las instalaciones soldadas, es necesario sacar
todas las partes del mecanismo interno, los sellos y
el/llos diafragma/s del cuerpo del regulador antes de
soldarlo a la tuberia. El calor de la soldadura por fusion
danara las piezas no metalicas si no se han sacado.
NOTA: Esto no corresponde a unidades equipadas con
niples de tuberia alargados.

1. Siempre se debe instalar una valvula de corte en la
admision.

2. Si se usa para un servicio continuo como en el caso
en que el cierre no se puede obtener facilmente, se
recomiendainstalarunavalvulade corte enlaadmision,
una valvula de corte en la salida y una valvula manual
de derivacion.

3. Se recomienda que en las instalaciones con rosca
nominal de tubos se coloquen uniones para tubos,
para permitir la remocién de la tuberia.

4. Se debe colocar un manémetro de salida aproximada-
mente a diez diametros de tuberia, aguas abajo, y al
alcance de la vista.

5. Todas las instalaciones deben incluir un dispositivo de
desahogo aguas abajo si hay posibilidad de que la
presion de admision sobrepase la presion nominal de
cualquier equipo instalado aguas abajo, o la maxima
presion nominal de salida de la unidad.

PRECAUCION B

Se recomienda instalar una proteccion adecuada contra
sobrepresion para proteger el regulador y todo el equipo
aguas abajo contra los daifos provocados por una falla
del regulador.
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6. Limpie toda materia extrafa de la tuberia, incluyendo
astillas, oxidacién de soldaduras, aceite, grasa y suc-
iedad, antes de instalar el regulador. Se recomienda
el uso de filtros de malla.

7. Cuando coloque compuestos selladores de roscas en
los extremos de las tuberias, antes de unirlos, verifique
que se haya sacado el exceso de material y que no
pueda entrar en el regulador durante el inicio.

8. Direccion del flujo: Instale el regulador de manera que
la direccion del flujo corresponda con la flecha fundida
enlaunidad principal del regulador. Instale un conducto
de deteccién externo (con tuberia de 12" de diametro
exterior (DN15) como minimo) desde la conexién con
rosca nominal de tubos enla valvula de aguja (39) hasta
un punto aguas abajo, de preferencia en el lugar donde
se encuentra ubicado el mandémetro. Si se esta ampli-
ando la tuberia del regulador a una de mayor tamaiio,
conecte siempre el conducto de deteccion a la tuberia
de mayor tamafo.

9. Para un mejor comportamiento, en las instalaciones
de servicio con vapor, coléquelo en un tubo horizontal
debidamente drenado, y con un sifén adecuado.



10.

11.

12.

Reguladorbéasico - (Consulte lafigura 1): Elregulador se
puede hacer girar 360° alrededor del eje de la tuberia.
La posicién recomendada es con la cadmara de resorte
vertical hacia arriba. Coloque la camara de resorte de
manera que no se acumule agua de lluvia ni suciedad
en el orificio de ventilacion de la misma.

No se deben enterrar reguladores directamente bajo
tierra.

Para sistemas de tuberias con aislamiento, se reco-
mienda no aislar el regulador.

A\ PRECAUCIONC

NO REALICE PRUEBAS HIDROSTATICAS EN UNA
UNIDAD INSTALADA; ES NECESARIO AISLARLA DE
LA PRUEBA. El nivel de presion superior del resorte
de gama indicado en la placa de fabrica es el “limite
superior de operacion” recomendado para el diafragma
detector. (Lea el parrafo No. 7 de la Seccion IV, Inicio).
Las presiones mas altas pueden danar el diafragma.
Ademas, observe que en la placa de fabrica, las
presiones nominales de admision y de salida estan a
niveles diferentes.

SECCION Il

PRINCIPIO DE OPERACION

1.

Ocurre un movimiento a medida que las variaciones
de presion se registran en el diafragma. La presién de
registro es la presion de salida P, o de aguas abajo. El
resorte de gama se opone al movimiento del diafragma.
A medida que cae la presion de salida, el resorte de

gama empuja el diafragma hacia abajo, abriendo los
orificios; a medida que la presion de salida aumenta,
el diafragma se empuja hacia arriba y la abertura del
orificio se cierra.

2. Unafallatotal del diafragma hara que el regulador falle
y permanezca abierto.

SECCION IV

INICIO

1.

Comience conlas valvulas de corte cerradas. Se puede
usar unavalvula de derivacién para mantenerlapresion
de salida en el sistema de aguas abajo sin cambiar los
pasos que se indican a continuacion.

Afloje el resorte de gama haciendo girar el tornillo de
ajuste hacia la izquierda (visto desde arriba), al menos
tres (3) revoluciones completas. Esto reduce el punto
de referencia de la presién de salida (aguas abajo).

Si se trata de un sistema de tuberias “caliente”, equi-
pado con una valvula de derivacion, abra lentamente la
vélvula de derivacion para precalentar las tuberias del
sistema y permitir una expansion lenta de la tuberia.
Si esta instalado, verifique que el purgador de agua de
vapor funcione correctamente. Controle atentamente la
presion de salida (aguas abajo) con el manémetro para
asegurarse de que no se esté cargando demasiada
presion. NOTA: Si no se ha instalado una vélvula de
derivacion, se debera tener ain mas cuidado cuando
se active un sistema frio, i.e. se debera realizar todo
lentamente.

Abra ligeramente la valvula de corte en la salida (aguas
abajo).

Abra lentamente la valvula de corte en la admision
(aguas arriba) observando el manémetro de la salida
(aguas abajo). Determine si el regulador deja pasar el
flujo. De lo contrario haga girar lentamente el tornillo
de ajuste del regulador, hacia la derecha (visto desde
arriba), hasta que comience el flujo.

Continlie abriendo lentamente la valvula de corte en

la admisién (aguas arriba) hasta que haya quedado
completamente abierta.

7. Continue abriendo lentamente la valvula de corte en la
salida (aguas abajo), especialmente cuando el sistema
de tuberia de aguas abajo no esté presurizado. Si la
presion de la salida (aguas abajo) sobrepasa la presion
deseada, cierre la vélvula de corte y vaya al paso 2,
luego regrese al paso 4.

8. Cuando se haya establecido un flujo lo suficientemente
firme para hacer que la véalvula de corte en la salida
(aguas abajo) esté completamente abierta, comience
a cerrar la valvula de derivacién lentamente, si se ha
instalado una. Nota: La valvula de aguja (39) viene
en posicion completamente abierta. Si el sistema esté
inestable debido alas fluctuaciones de lapresion, cierre
lentamente lavalvula de aguja (39) hasta que el sistema
se ponga estable. La valvula de aguja (39) no debe
quedar nunca en posicién completamente cerrada.

9. Establezca un flujo del sistema a un nivel cercano al
caudal normal esperado y reposicione el punto de ref-
erenciadel regulador haciendo girar el tornillo de ajuste
hacia la derecha (visto desde arriba) para aumentar la
presion de salida, o hacia la izquierda para reducirla.

10. Reduzcaelflujo del sistemaaun nivelminimoy observe
el punto de referencia. La presion de salida ascendera
desde el punto de referencia del paso 9. El maximo
ascenso en la presion de salida con un flujo decreci-
ente, no debera sobrepasar en mas del 10% el limite
superior indicado del resorte de gama; i.e., resorte de
gama a 10-40 psig (.69 - 2.8 barg); con un flujo bajo
la presion de salida no debera sobrepasar 44 psig (3
Barg), de lo contrario, consulte con la fabrica.
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SECCION V

V. CIERRE

1.

En sistemas con valvula de derivacion, y en los que
se debe mantener la presion del sistema mientras el
regulador se cierra, abra lentamente la valvula de deri-
vacion mientras cierralavalvula de corte en la admision
(aguas arriba). Cierre completamente la vélvula de
corte en la admisién (aguas arriba). (Cuando esté en
derivacion, se deberé observar continuamente y regular
manualmente la presion del sistema. Cierre la valvula
de corte en la salida (aguas abajo).

A PRECAUCIONC

iNo se aleje del regulador derivado dejandolo sin
supervision!

2.

SECCION VI

VI. MANTENIMIENTO

A\ ADVERTENCIA 1

SISTEMA BAJO PRESION. Antes de realizar trabajos
de mantenimiento, aisle el regulador del sistema y
descargue toda la presion, de lo contrario se pueden
provocar lesiones personales.

A. General:

1. Losprocedimientos de mantenimiento indicados a
continuacién se basan en laremocion de la unidad
del regulador de la tuberia de abastecimiento en
donde se haya instalado.

2. Elpropietario deberé consultar los procedimientos
del propietario paralaremocion, el manejo, lalimp-
ieza y la eliminacién de piezas que no se pueden
volver a utilizar, como empaquetaduras, etc.

3. Consulte la figura 1 para el regulador estandar
(Nota: La variante “LP” tiene un area de diafragma
mayor que la “HP”.) Consulte las figuras 2 a 4 para
una ampliacién de las opciones.

B. Reemplazo del diafragma:

1. Con una grua de polipasto, coloque el regulador
sobre un banco de trabajo de superficie plana.

A\ ADVERTENCIA 2

RESORTE COMPRIMIDO. Antes de sacar los pernos de
la brida del diafragma, alivie la compresion del resorte
retirando el tornillo de ajuste; de lo contrario, podran
volar ciertas piezas y provocar lesiones personales.

2. Afloje el resorte de gama (28) haciendo girar el
tornillo de ajuste (o la barra en T) (32) hacia la
izquierda (vistadesde arriba) hasta que haya salido
de la camara de resorte (13).

3. Dibujeohagaunamarcadereferenciaentre lacaja
del diafragma (14) y la fundicion de la cAmara de
resorte (13) a lo largo del area rebordeada.

4. Saque todas las tuercas (30) y los pernos (29) de
la brida.

5. Saquelacamaraderesorte (13), elbotdnderesorte
(27), el resorte de gama (28).

6. Dibuje una segunda marca de referencia en la
brida de la caja del diafragma (14) alineada con
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Sitanto el regulador como el sistema se deben apagar,
cierre lentamente la valvula de corte en la admision
(aguas arriba). Cierre la valvula de corte en la salida
(aguas abajo) soélo si es necesario sacar el regulador.

una marca de referencia en el extremo con rosca
de la unidad del obturador de la valvula (12) para
indicar la posicién de “movimiento vertical libre”
de la unidad del obturador de la valvula (12).

7. Con una llave regulable, fije las “partes planas”
del extremo con rosca de la unidad (12), retire la
tuerca de la placa de presion (24) girandola a la
izquierda (vista desde arriba).

NOTA: No gire la unidad del obturador de la vélvula
(12). El tapdn (12.1) y los anillos de asiento (10 y
11) se han rectificado mecanicamente en fabrica,
de conformidad con la norma ANSI, Clase Il, se han
probado para detectar las fugas y se han armado a fin
de ofrecer un “movimiento vertical libre”.

8. Afloje y separe la placa de empuje (22) del (de

los) diafragma(s) (20) y retirelos. Examinelos
para verificar que no se hayan deformado debido
a la excesiva presurizacion. Si estan deformados,
cambielos.
NOTAS: 1. EInodesmontarlaplacade empuje (17)
ono girarla unidad del obturador de la valvula (12)
producira un comportamiento igual al comporta-
miento original en fabrica cuando se cambiael (los)
diafragma(s) (20) por otros diafragmas similares
(20). Consulte en la seccion VI. C, pasos 12y 13,
el posicionamiento adecuado del diafragma si se
retira la placa de empuje (17) o la contratuerca
del vastago (19), o si se gira la unidad del obtu-
rador de la valvula (12).2. Consulte en la lista de
materiales de la factura la cantidad de diafragmas
(20). Dependiendo del nivel de presion de salida,
es posible que estén “apilados” varios diafragmas
metalicos.

9. Retire la empaquetadura del diafragma (21) y la
empagquetadurade laplacade empuje (18). Limpie
bien las superficies de sellado.

10. Si es necesario, coloque una nueva empaqueta-
dura de diafragma (21) en la brida de la caja del
diafragma (14) y una nueva empaquetadura (18)
en la placa de empuje. NOTA: Los diafragmas de
material compuesto (blandos) no utilizan empa-
quetaduras.

11. Ubique el (los) diafragma(s) nuevo(s) (20) en el
extremo con rosca de la unidad del obturador de
la valvula (12).

12. Verifique que el lado del reborde exterior curvado
de la placa de empuje (22) se apoye directamente
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13.

14.

15.

16.

contra el (los) diafragma(s) (20) y coloque la placa
de empuje (22) sobre el extremo con rosca de la
unidad del obturador de la valvula (12).

Instale la tuerca de la placa de presion (24) sobre
el extremo con rosca de la unidad del obturador
de la valvula (12) y apriétela con una fuerza de
torsiéon de 75 a 80 pies-Ib. (de 101 a 108 Nm) para
los diafragmas metalicos, o de 30 a 35 pies-Ib. (de
40 a 47 Nm) para los diafragmas de material com-
puesto. Mantenga alineada la marca de referencia
de la unidad del obturador de la valvula (12) con la
segunda marca de la brida de la caja del diafragma
(14). NOTA: Use dos tornillos de brida (29) para
mantener debidamente alineados los orificios de
los diafragmas multiples (20) mientras aprieta la
tuerca de la placa de presion (24). NO USE LOS
DEDOS PARASUJETARLOSDIAFRAGMAS
(20) MIENTRAS AJUSTALATUERCADE LA
PLACA DE PRESION (24).

Coloque el resorte de gama (28) en el buje de la
placa de presion (22).

Coloque grasa multifuncional para temperaturas
elevadas en la depresion del botdn del resorte (27)
donde se apoya el tornillo de ajuste (o la barra en
T) (32). Coloque el botén del resorte (27) sobre el
resorte de gama (28); verifique que el boton del
resorte (27) quede bien apoyado.

Alinee las marcas de referenciay coloque lacamara
de resorte (13) sobre las piezas apiladas arriba.
Instale todos los pernos de la brida (29) y las tuer-
cas de la brida (30). Apriete los pernos (29) (30)
mecanicamente en un patrén cruzado que permita
hacer bajar la camara de resorte (13) en forma
uniforme. Los valores de torsion recomendados
son los siguientes:

Modelo

Material del
diafragma

Tamano del
perno

Torsiéon

8310HP

TODOS | 45 pies-Ib. (61 Nm) | @ de 5/8”

8310LP

TODOS 45 pies-Ib. (61 Nm) @ de 12"

17.

18.

NOTA: Nunca reemplace los pernos (29) (30) con
cualquier tipo de perno si los ha perdido. Las ca-
bezasy las tuercas de los pernos estan marcadas
con marcas especiales de identificacion. Use sélo
el tipo adecuado como repuesto.

Vuelva a instalar el tornillo de ajuste (o la barra en
T) (32) con la contratuerca (o la palanca) (33).

Rocie un detector liquido de fugas alrededor de
las bridas de los pernos (29) (30), de la caja del
diafragma (14) y de lacamara de resorte (13), para
verificar que no hayafugas. Asegurese de mantener
una presion de salida durante esta prueba de fugas
de, al menos, el nivel medio del resorte de gama;
por ejemplo, para un resorte de gama de 120-255
psig (8.27-15.5 Barg), use una minima presion de
prueba de 25 psig (1.7 Barg).

C.

Inspeccion del mecanismo:

1.

10.

Para examinar las piezas internas del mecanismo,
consulte la seccion VI. Ay B, incisos 1 al 9, sobre
el cambio de diafragma, y proceda como sigue.

Con una llave regulable, fije las “partes planas”
del extremo con rosca de la unidad (12), retire la
contratuerca de la placa de presion (17) y la con-
tratuercadel vastago (19), girandolas alaizquierda
(vista desde arriba). NOTA: No gire la unidad del
obturador de la valvula (12).

Dibuje o haga una marca de referencia entre el
cuerpo (1) y la brida inferior (3).

Afloje las tuercas del montante (8) a la izquierda
(vista desde abajo), pararetirar la brida inferior (3).
Examine el buje de la guiainferior (4) para detectar
el desgaste excesivo. Si esta desgastado, debe
cambiar ambas piezas, el buje de la guia inferior
(4) y_la brida inferior (3). NOTA: NO RETIRE EL
SOMBRERETE (2). El sombrerete actta como guia
para alinear la unidad del obturador de la valvula
(12) en los anillos de asiento (10 y 11).

Sujete firmemente con la mano el extremo de la
unidad del obturador de la véalvula (12) y tire de
ella para sacarla de la cavidad del cuerpo (1).

Examine las superficies de asiento del obturador
(12.1) para detectar mellas o desgaste excesivo.

Con una linterna u otra fuente luminosa, examine
el interior de la cavidad del cuerpo (1). Examine
también las superficies de asiento de los anillos de
asiento superior e inferior (10 y 11) para detectar
desgaste excesivo. Si el obturador (12.1) o cu-
alquiera de los anillos (10 y 11) est4 gastado y es
necesario cambiarlo, comuniquese con la fabrica
para pedir la autorizaciéon para la devolucién de
la unidad para su reparaciéon. NOTA: No es facil
revisar ni reparar las piezas del mecanismo para
alguien que no esté capacitado por el fabricante.

Retire la empaquetadura inferior del cuerpo (6) y
limpie bien las superficies de sellado.

Instale la unidad del obturador de la valvula (12) en
elcuerpo (1) y coléquele unanuevaempaquetadura

(6).

Alinee las marcas de referencia y cambie la brida
inferior (3) del cuerpo (1). Vuelva a instalar las
tuercas de brida del montante (8). Apriételas con
unallave enformaalternay cruzadade maneraque
tire de la brida inferior (3) de manera uniforme. Se
recomiendan los siguientes valores de torsion:

Tamafio del
regulador

Valor de torsion

Tamano del
perno

1-1/2” - 2” (DN32-50)

50 pies-Ib. (68 Nm)

1/2"

3” - 4” (DN80-100)

100 pies-Ib. (136 Nm)

5/8”
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11.

12.

Enrosque totalmente la contratuerca del vastago
(19) y la placa de empuje (17) en el extremo de la
unidad del obturador de la valvula (12). Para ver
la orientacion correcta de la placa de empuje (17),
consulte la figura 1.

Calibre el posicionamiento del diafragma (20) y
corrijael desplazamiento de launidad del obturador
de la vélvula (12) de la siguiente manera:

a) Levanteysostengalaunidaddel obturadorde
la valvula (12) y apriétela contra los asientos
(10y 11).

b) Ajuste laplacade empuje (17) de manera que
la caraque entra en contacto con superficie de
laempaquetaduraquede alras conla parte su-
perior de la brida de la caja del diafragma (14).

telacontralaplacade empuje (17) sosteniendo
las “partes planas” fresadas de la misma.

13. Sujete con la mano el extremo con rosca de la
unidad del obturador de la valvula (12) y verifique
que ésta se puede mover libremente levantandola
y sacandola de los asientos (10y 11); verifique que
no se “adhiera”. Si no se mueve libremente, girela
hacia la derecha hasta hallar una nueva posicion
que permita un “movimiento vertical libre” 6ptimo,
hacia dentro y fuera de los asientos.

14. Proceda con las instrucciones de armado del
diafragma (20), de conformidad con la seccién
VI. B, pasos 10 al 18. Nota: Durante la parte final
del armado, no gire la unidad del obturador de la
vélvula (12) de la posicién de “movimiento vertical

¢) Muevalacontratuercadelvastago (17)y aprié- libre” 6ptimo.
SECCION VII
VIl. GUIA PARA LA LOCALIZACION DE FALLAS
1. Erratic operation; chattering.

1. Funcionamiento erratico; castafieteo.

Causas posibles Soluciones

A. Regulador demasiado grande, gama inadecuada. Al. Verifique las condiciones de flujo reales, cambie el tamafio del regulador segun
el flujo méximo.

A2. Disminuya la caida de presién del regulador; disminuya la presion de admision
abriendo un orificio de estrangulacion en la unién de la tuberia de admisién. Deje
caer la presion en 2 etapas, instalando otro regulador en serie.

A3. Instale un resorte de gama del siguiente nivel mas alto.

A4, Antes de reemplazar el regulador, comuniquese con la fabrica.

B. Unidad de obturador y vastago gastada, guia inadecuada. | B1. Comuniquese con la fabrica.

2. Fugas a través del orificio de ventilacion de la camara de resorte.

Causas posibles Soluciones

A. Falla en la vida util normal del diafragma. Al. Reemplace diafragma.

B. Falla en la vida util corta anormal del diafragma. B1. La causa puede ser demasiado castafeteo. Consulte el No. 1. para solucionar
el castafeteo.

B2. La causa puede ser una accién corrosiva. Considere un diafragma de otro material.

B3. Para diafragmas de material compuesto, aseglirese de no someterlos a
condiciones de recalentamiento.

B4. Acumulacion de presion aguas abajo (salida) que produce un esfuerzo excesivo
en los diafragmas. Cambie la ubicacién del regulador o protéjalo con una valvula
de desahogo de seguridad.

3. La presion aguas abajo no llega a la graduacion deseada.

Causas posibles Soluciones

A. Regulador demasiado pequefio. Al. Confirme abriendo la valvula de derivacion junto con el regulador.

A2. Verifique las condiciones de flujo reales, cambie el tamafio del regulador; si éste
tiene una capacidad inadecuada, reemplacelo con una unidad mas grande.

B. Resorte de gama incorrecto (si se atornilla el tornillo de B1. Reemplace el resorte de gama por uno de gama adecuada mas alta.

ajuste hacia la derecha, no se puede llevar el nivel de la
presion al nivel adecuado).

C. Demasiada encorvadura. C1. Examine la encorvadura esperada.

C2. Comuniquese con la fabrica.

D. Movimiento restringido del diafragma. D1.  Verifique que no haya humedad en la camara de resorte a temperaturas inferiores
al punto de congelacion. Verifique que no entre polvo ni suciedad en la abertura
de ventilacién. Sipuede entrar agua de lluvia o suciedad, cambie la direccion de
la cdmara de resorte.
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4. Demasiada presion aguas abajo.

Causas posibles

Soluciones

El regulador no se cierra herméticamente. Al. Inspeccione la alineacién del mecanismo y del tapon.
B. Bloqueo aguas abajo. B1. Inspeccione el sistema; aisle (bloquee) el flujo a nivel de la admisién del regulador
- no a la salida. De ser necesario, cambie la ubicacién del regulador.
C. No hay proteccién de desahogo de presion. C1. Instale una vélvula de desahogo de seguridad o un disco de ruptura.
D.  Movimiento restringido del diafragma. D1. Verifigue que no haya humedad en la cdmara de resorte a temperaturas por

debajo del punto de congelamiento. Verifique que no entre polvo ni suciedad en
la abertura de ventilacién. Si puede entrar agua de lluvia o suciedad, cambie la
direccion del regulador.

5. Funcionamiento lento.

Causas posibles

Soluciones

Orificio de ventilaciéon en la camara de resorte obstruido. Al.

Limpie la abertura de ventilacion.

B.  Fluido demasiado viscoso. B1.

Caliente el fluido. Comuniquese con la fabrica.

SECCION Vil

VIIl. INFORMACION PARA ENCARGAR REPUESTOS

La informacion / los nimeros necesarios para encargar repuestos se pueden obtener por medio de tres métodos diferentes.
Estos métodos aparecen a continuacion ordenados segun su nivel de complejidad. El método mas econdmico es el de utilizar

las piezas en los juegos, siempre que sea posible.

METODO A - USO DEL CODIGO DEL PRODUCTO.

Paso 1. Si se encuentra disponible, obtenga el numero de
cédigo del producto de 18 caracteres en:
a. La hoja de la lista de materiales adjunta al presente
manual.
b. La etiqueta metélica adjunta al regulador.

LUU-0bU-obyoodyd

NOTA: Es posible que ciertos reguladores no tengan el cddigo
del producto indicado en la etiqueta metalica.

Paso 2. Identifique qué juegos o repuestos se desea obtener
de los siguientes:

a. La hoja de la lista de materiales adjunta al presente
manual, o consulte los dibujos de corte transversal.
b. Los repuestos de mantenimiento estandar para un
regulador basico (sin opciones) estan incluidos en
el cuadro de Numeros de Juegos de Repuestos que
aparece a continuacion. El Juego “A” contiene aros
téricos, diafragma(s) y empaquetadura(s). El Juego
“B” contiene los repuestos de los mecanismos mas
los aros téricos, diafragma(s) y empaquetadura(s).

Paso 3. Una vez que tenga la informacion sefalada en los
pasos 1y 2, comuniquese con su representante de
ventas local de Cashco, Inc. para obtener los nimeros
correctos de identificacion que debe usar y el costo de
los repuestos.

METODO B - EL CODIGO DEL PRODUCTO NO
SE ENCUENTRA DISPONIBLE - REGULADOR

DESENSAMBLADO.

Paso 1. Determine toda la informacién disponible de la etiqueta
metalica.
a. El numero de serie (de 5 digitos).
b. El “tipo” o el numero de “modelo” del regulador.
c. Eltamafo (es posible que deba observar la rosca
del cuerpo)
d. La gama del resorte.
e. Elnamero de identificacion del mecanismo (si esta
disponible).

Paso 2. Determine la construccién del mecanismo.
a. ¢Diafragma metédlico o de material compuesto
(blando)?
b. ¢De qué material son las empaquetaduras? (Nues-
tra norma es material de color gris claro que no sea de
asbesto; el asbesto es un material de color gris muy
oscuro, y el TFE es de color blanco.

METODO C - EL CODIGO DEL PRODUCTO NO SE
ENCUENTRA DISPONIBLE - REGULADOR ENSAMBLADO
EN SERVICIO.

Paso 1. Determine toda la informacién disponible de la etiqueta
metdlica, usando el paso 1, Método B.

Paso 2. Comuniquese con su representante de ventas local de
Cashco, Inc. con la informacién precedente.

Paso 3. El representante de ventas se comunicara con la fa-
brica para determinar la construccion interna original.
La fabrica le dara la informacion al representante de
ventas.

Paso 4. Esperelarespuestadelrepresentante de ventasconlos
nameros correspondientes de los repuestos y el costo.
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NUMEROS DE LOS JUEGOS DE REPUESTO PARA LOS MODELOS 8310HP Y 8310LP
(LOS NUMEROS DE LOS JUEGOS ESTAN SOMBREADOQOS)

Los numeros sombreados de los juegos de repuestos que aparecen a continuacién representan un nimero
abreviado de identificacién para un regulador basico (sin opciones).

MODELO 8310HP
No. de diseno Abreviatura ” 2”7y 2-1/2 « " ”
del mecanismo del juego 1-1/2” (DN40) (DK150,65) 3” (DN80) 4” (DN100)
S1 A 7B8-AS1K-A 7B9-AS1K-A 7BB-AS1K-A 7BB-AS1K-A
S40 A 7B8-A40K-A 7B9-A40K-A 7BB-A40K-A 7BB-A40K-A
MODELO 8310L
S1 A 5B8-AS1K-A 5B9-AS1K-A 5BB-AS1K-A 5BB-AS1K-A
S40 A 5B8-A40K-A 5B9-A41K-A 5BB-A40K-A 5BB-A40K-A

CUADRO DE CODIGO DE COLORES PARA RESORTES PARA LOS
MODELOS 8310HP Y 8310LP*

Modelo 8310LP Modelo 8310HP
Tamaro resorte de gama No. de pieza /color resorte de gama No. de pieza /color
psig (medida) bara (medida) -dep psig (medida) bara (medida) -dep
10-40 (.69 -2.8) 830-H2-5-06258-95 1-4 (07 - .28) 830-69-5-96301-95
(azul claro) (rojo)
30-100 (2.1-6.9) 830-L2-5-06294-95 3-10 (.21-.68) 830-69-5-06258-95
rosado azul claro
TODOS ( ) { )
75-145 (5.2-10.0) 830-L2-5-06294-95 830-69-5-06260-95
8-30 (.56-2.1) .
(rosado) (marrén)

130-200 (9.0 -13.8) 830-L2-5-06294-95
(rosado)

* NOTA: Si es necesario cambiar el resorte de gama de un regulador e instalar un nuevo resorte para una
gama diferente de presion, DEBE COLOCARSE EN EL REGULADOR UNA NUEVA PLACA DE FABRICA DE
CASHCO, INC. Comuniquese con su representante de ventas local de Cashco, Inc. y especifique la nueva gama
de presion y el nimero de serie de la placa existente. El representante de ventas se comunicaréa con la fabrica,
donde se revisara la fabricacion interna original de su unidad y se determinara los nuevos limites de presion de
funcionamiento. Espere que el representante de ventas le devuelva la llamada para informarle sobre los nimeros
correctos de las piezas y el precio.
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Art. No. Descripcion Juego de reparacion A

1 Cuerpo 33
2 Sombrerete 32 iR
3 Brida inferior 1 | ! 27
4 Buje de la guia
5 Buje del vastago
6 Empaquetadura del cuerpo ¥ /: | : 28
7 Montante del cuerpo 13 N
8 Tuerca del montante del cuerpo 24
10 Anillo de asiento superior 22 [ \
11 Anillo de asiento inferior 18)#
12 Unidad del obturador de la valvula 31 -
121 Obturador 5
12.2 Vastago t
123 Pasador (ranura) )
13 Recémara del resorte
14 Caja del diafragma @
15 Junta térica S !
16 Tuerca del sombrerete #@\ C | 4 [NERA
17 Placa de empuje [ N =
18 Empaquetadura de la placa de empuje ---- @—/ >y A : :
19 Contratuerca del vastago e
20 Diafragma(s) 1 @ - 1
21 Empaquetadura del diafragma --------------- ¥ » N )
22 Placa de presion 19
23 Placa de presién inferior @
24 Tuerca de la placa de presion 14 L
25 Anillo del diafragma 3 15)%
27 Botdn del resorte T ;
28 Resorte de gama 16 —
29 Perno de brida 7
30 Tuerca de lbrifja 2 < N N\
31 Placa de fabrica 8
32 Tornillo de ajuste (o unidad de volante) S~
33 Contratuerca del tornillo de ajuste (o palanca) 4 6 )¥
34 Arandela de sellado N
35 Tapa de cierre 10 12
36 Empaquetadura de la tapa de cierre
37 Valvula de purga 1
38 Niple de tuberia @
39 Valvula de aguja
40 Resorte @ il 11
41 Tuerca de la caja de diafragma — 4
42 Buje encajado 7
43 Obturador de tuberia 3
Artiooibs no lusiag de tuberia Figura 1: Modelo 8310HP/LP estandar
44 Niple de tuberia (NOTA: La variante “LP” tiene un area de diafragma mayor que la “HP”.)
45 Codo
54 Clavo-tornillo
55 Flecha del sentido del flujo
35
|
(| T
i A E 41
B S »‘=j‘| < %
J
I (.

25

Figura 3: Modelo 8310HP unicamente - Opcién -80,
fabricado con recamara del resorte para alta presion

Cashco, Inc.

P.O. Box 6

Ellsworth, KS 67439-0006

Tel.: (785) 472-4461

Fax: (785) 472-3539

www.cashco.com

Correo electronico:  sales@cashco.com . L .
exportsa|es@ca3hco,com Flgura 4: Modelo 831 OHP/LP - OpCIOI”I ‘1, Tapa de clerre
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