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REGULADOR REDUCTOR DE ALTA
PRESION DIFERENCIAL

SECCION |

DESCRIPCION Y ALCANCE

Elmodelo HP-1+6+S es un regulador de gran resistencia para reducir la alta presién diferencial, empleado para controlar

la presion diferencial entre la presion aguas abajo de salida (P,) y la presion de carga (P

) alaque se somete lacamara

carga

delresorte. Esta unidad tiene que ver conlos dibujos de Cashco N0.32911 (disefio distinto a NACE), 32909 (disefio NACE
CS) 032907 (disefio NACE SST). Viene entamafnos de 1/2”, 3/4"yde 1 1/2" (DN15, 20 Y 40). Esta unidad es cominmente
aplicada para desarrollar una presion diferencial constante a través de un eje de sello rotatorio, para permitir una
lubricacién y un sello adecuado a niveles de presion cambiantes. Refiérase a el Boletin técnico HP-S-DIFF-TB para
obtener informacion sobre las condiciones de disefio y las recomendaciones de seleccion.

A\ PRECAUCION A

NO APTO PARA USO CON VAPOR. NO APTO PARA USO CON OXIGENO.

SECCION lI

II. INSTALACION

A\ PRECAUCIONB

Para reguladores en instalaciones soldadas, todos los
componentesinternosdelregulador, sellosy diafragma(s)
deben ser removidos del cuerpo antes de soldar. El calor
de la fusion dafiara las partes no metalicas que no hayan
sido removidas. NOTA: Esto no aplica a valvulas
suministradas con niples de extension en sus extremos.

Estaunidad se disefié y se empleacasi exclusivamente
para sistemas de compresor y gases de sello en
turboexpansion. REFIERASE A EL MANUAL DEL

FABRICANTE DEL COMPRESOR / EXPANSOR
PARA OBTENER INFORMACION DETALLADA
SOBRE LA INSTALACION, LA PUESTA EN
MARCHA Y EL CIERRE DE ESTA UNIDAD. Instale
el regulador segun lo indica el sentido de la flecha de
direccion marcada en el cuerpo (1).

A\ PRECAUCION C

Se recomienda la instalacién de dispositivos adecuados
para el alivio de sobrepresiones, los cuales protejan de
dafio el reguladory los equipos instalados aguas abajo, en
el evento de una falla del regulador.

SECCION Il

[ll. PRINCIPIOS DEL FUNCIONAMIENTO

1. Elregulador HP-1+6+S se utiliza para mantener
una presioén diferencial constante en todos los
sellos de un compresor / expansor. El regulador
parareducirlapresion diferencial sensalapresion
aguas abajo o de salida (P,) en el lado inferior del
diafragma, cuya presion se opone a la fuerza del
resorte ademas de la presion de carga adicional
(P..g) @ la cual esta sometida la camara del
resorte. La presion de carga (P_._) mas el rango

A carga: .,
del resorte (14) (P_ ) equivale a la presion de

. ajuste:

salida (P,) del regulador. El rango del resorte

(P_. ..) es el ajuste diferencial.

ajuste:

2. Una falla total del diafragma causara que el
regulador quede abierto”.

RESORTE: VALOR

|:)2= Pajusle + Pcarga DE AJUSTE @ Pajusle
Pajus‘e = Diferencial
deseado FLUIDO DE
CARGA@ P,
¥
ENTRADA //';,/ SALIDA
/:.é

@p, == @P,
Vista esquematica del modelo HP-1+6+S Diferencial

A PRECAUCION D

Limite cualquier prueba hidrostatica de campo a 1 1/2
veceslaspresionesmaximadesaliday lapresiénnominal
de la camara del resorte (ver latabla 1). Verifique que la
presion de pruebaseaplique uniformemente alaentrada

del cuerpo, lasalidadel cuerpoy alacamaradel resorte.




TABLA 1

ESPECIFICACIONES NOMINALES DE PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO Y DE TEMPERATURAS
NPT*y brida ANSI 1500 # Brida ANSI 600 # Brida ANSI 900 #
DESCRIPCION 100° F 400° F 100° F 400° F 100° F 400° F
(38° C) (205° C) (38° C) (205° C) (38° C) (205° C)
psig (Barg) psig (Barg) psig (Barg) psig (Barg) | psig (Barg) | psig (Barg)
Presion max'cgﬁ]ra;:sergos’ 1500 (103) | 1500 (103) | 1480 (102) | 1270 (88) | 1500 (103) | 1500 (103)
Presién max. para cuerpo CS 3000 (207) | 3000 (207) | 1480 (102) | 1270 (88) | 1500 (103) | 1500 (103)
Presién max. para cuerpo/
cAm. res. SST 1500 (103) | 1500 (103) | 1440  (99) 995 (69) | 1500  (103) | 1490 (103)
Presién max. para cuerpo SST 3000 (207) | 3000 (207) | 1440  (99) 995 (69) | 1500 (103) | 1490 (103)
Limite de temperaturas de funcionamiento: -20° F (-28° C) to +400° F (+204° C)

* (NPT = Rosca nominal de tubos)

SECCION IV

IV. PUESTA EN MARCHA

REFIERASE A EL MANUAL DEL FABRICANTE DEL COMPRESOR/EXPANSOR, PARA OBTENER INFORMACION
DETALLADA SOBRE LA PUESTA EN MARCHA DE ESTA UNIDAD.

1. Durantelapuestaenmarchainicial, consusistema guede apretada (ajuste de doble tuerca) contra
encondiciones de funcionamiento normales revise la tapa de cierre (28). Ahora se puede regular
el mandmetro diferencial para asegurarse de que el ajuste diferencial, girando la tapa de cierre
se mantenga la presién diferencial deseada. En (28) enelsentido de las agujas delreloj (de aqui
caso contrario, vaya al paso 2 y haga un ajuste en adelante CW por sus siglas en inglés) para
final. (Esto sélo deberia ser necesario durante la aumentar el diferencial o en sentido CCW para
primera puesta en marcha.) NOTA: Es muy reducirlo. Una vez que se obtenga el ajuste
importante evitar dafiar las roscas del tornillo de deseado, afloje latuerca de cierre (7) de latapa
ajuste (6). No utilice ningun tipo de alicate en el de cierre (28) y apriete bien cada una de estas
tornillo de ajuste (6). piezas contra la camara del resorte (2).

R NOTn Anbos naios ST e cere 28 o
requieren una condicion de flujo.) tuercade cierre (7) girandolaen sentido CCW.
a. Afloje la tapa de cierre (28) haciéndola girar Gire el tornillo de ajuste (6) en sentido CW

en sentido contrario a las agujas del reloj (de para aumentar la presion diferencial o en
aqui en adelante CCW por sus siglas en sentido CCW para reducirla. Apriete bien la
inglés) (vista desde arriba) unas 3 0 4 vueltas tuerca de cierre (7) contra la cdmara del
completas. Afloje la tuerca de cierre (7) resorte (2). Vuelva a colocar la tapa de cierre
haciéndola girar en sentido CCW hasta que (28) y apriétela.
SECCION V
V. CIERRE

REFIERASE A EL MANUAL DEL FABRICANTE DEL COMPRESOR / EXPANSOR, PARA OBTENER
INFORMACION DETALLADA SOBRE EL PROCESO DE CIERRE DE ESTA UNIDAD.

SECCION VI

VI. MANTENIMIENTO

A ADVERTENCIA 1

retirado la unidad del regulador de la tuberia
en la que estaba instalado.

2. Para las operaciones de eliminacion,

SISTEMA A PRESION. Separe el regulador del manipulacion, limpieza y desecho de las

sistema y descargue toda la presion antes de dar piezas que no se pueden volver a utilizar,

cualquier servicio de mantenimiento. Omitir en tales como las empaquetaduras, etc., el

hacer esto podria resultar en una lesién personal. propietario debe referirse a el manual de
A. General: procedimientos del usuario.

1. Se entiende que para los siguientes 3. Refiérase a la figura 3 para ver el corte

procedimientos de mantenimiento, se ha
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esquematico del regulador.



A ADVERTENCIA 2

RESORTE SOMETIDO A PRESION. Alivie lacompresién
del resorte antes de retirar los pernos de la brida del
diafragma. Deno hacerlo, las partes sueltas pueden volar
y pueden causar una lesién personal.

A PRECAUCION C

NO INTENTE RETIRAR EL TORNILLO DE AJUSTE (6) DE
LA PARTE SUPERIOR DE LA CAMARA DEL RESORTE (2).
Eltornillo de ajuste (6) vaenroscado haciaarribadesde el
interior delacamaradel resorte (2). El sentido derotacién
CCW que se usa para aliviar la tension del resorte (14)
llegaauntope. No haga mayor fuerzasobre el tornillo de
ajuste (6) al llegar a este tope ya que se puede dafar y
hacer que la unidad quede inoperante. Vea lafigura 1.

A. Extraccion

B. Reinstalacion

B. Cambio del diafragma:

1. Instale de forma segura el cuerpo (1) en una
prensa de banco, con la camara del resorte
(2) dirigida hacia arriba.

2. Para aliviar la compresion del resorte (14),
retire la tapa de cierre (28) girandola en
sentido CCW. Retire la tuerca de cierre (7)
girdndola en sentido CCW. Haga girar el
tornillo de ajuste (6) en sentido CCW hasta
que se alivie la compresion del resorte (14).
NOTA: Veala ADVERTENCIA C.

3. Pinte o hagaunamarcade alineacion entre el
areade las bridas del cuerpo (1), el espaciador
del cuerpo (24) y la camara del resorte (2).

4. Saque todos los herrajes de la brida del
cuerpo (9, 23, 34, 35).

5. Saque la camara del resorte (2), el resorte
(14), el disco del resorte (4), el plato de
presion (3), el espaciador del cuerpo (24), el
diafragma (12) y los arosellos (30).

A\ PRECAUCION D

Cuando seretirenlos herrajes delabridadel cuerpo (9, 23,

34, 35) de estaunidad, siempre se deben colocar herrajes

nuevos. El herraje nuevo (9, 23, 34, 35) debe tener las

marcas correctas deidentificacién delaespecificacion de
grado, asi como cumplir las siguientes normas:

1. Todos los tornillos del cuerpo (23) y las tuercas del
esparrago de la brida (9) deben tener cabezas
hexagonales reforzadas.

2. Todos los esparragos (34, 35) y los tornillos del
cuerpo (23) deben cumplir o superar lo exigido por
ASTM-A-193, grado B7.

3. Todas las tuercas de los esparragos de la brida (9)
deben cumplir o superar lo exigido por ASTM A-194,
grado 2H.

Los herrajes nuevos paralabridadel cuerpo (9, 23, 34, 35)

puedenadquirirseen Cashco, Inc.o através del fabricante

del equipo original.
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Figura 1: Inspeccion del arosello del tornillo de ajuste (6)

6.

Inspeccién del arosello deltornillo de ajuste (6):

a. Luegoderetirarlatuercade cierre (7)yla
tapa de cierre (28), gire el tornillo de
ajuste (6) en sentido CW hasta que no
gire mas, haciendo girar las caras planas
de su extremo superior. Introduzca la
mano con cuidado enlacédmaradelresorte
(2)yagarre eltornillo de ajuste (6). NOTA:
se puede usar un trozo pequefio de tubo
de plastico con un diametro interno de 3/
4” (19 mm) para sujetar el tornillo de
agjuste (6) de los reguladores de 1/2”
(DN15) y de 3/4” (DN20). Termine de
sacar el tornillo de ajuste (6) girandolo en
sentido CCW. Vea la figura 1A.

b. Inspeccione lajunta de refuerzo (32) y la
junta cuadruple (31) en busca de sefiales
de desgaste. Silasjuntas estan mordidas
o tienen roturas, cambielas. NOTA:
Asegurese de colocar primero la junta de
refuerzo de teflon (32) en la camara del
resorte (2), antes de introducir la junta
cuadruple (31). (Vea la ilustracion
ampliada en la figura 2). Verifique que la
junta cuadruple (31) calce en posicion
recta, sin torceduras. Aplique una grasa
liviana, de buenacalidad, alas superficies
de sellado de ambas juntas (31, 32).

c. Lubriguelaroscadeltornillo de ajuste (6).
Vuelva a instalar cuidadosamente el
tornillo de ajuste (6) hacia arriba dentro
de la camara del resorte (2) girdndolo en
sentido CW hasta que su parte superior
sobresalga de la parte superior de la
camara del resorte (2). NOTA: Tenga
cuidado al sostener y girar el tornillo de
ajuste (6) parano morder o rasgar la junta
cuadruple (31) nilajunta de refuerzo (32).
Agarre la parte superior del tornillo de
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7.

10.

11.

12.

13.

ajuste (6) y girelo en sentido CCW hasta
gue no gire mas (veala ADVERTENCIA
C). Vea la figura 1B.

d. Instale latuerca de cierre (7) y la tapa de
cierre (28) sin apretarlas.

Revise el plato de presion (3) en busca de
defectos causados por la presiéon excesiva.
Cambiela si tiene defectos.

Limpie todas las piezas que se van a volver
a utilizar, segun los procedimientos del
manual del usuario.

Coloque el primer arosello (30) sobre el cuerpo
(1) y lubriguelo con una grasa liviana para todo
uso. Ubique el espaciador del cuerpo (24)
sobre el mismo, cuadrando las marcas de
alineacion. Coloque el plato de empuje (11)
sobre el espaciador del cuerpo (24) y verifique
gue se muevan libremente en sentido vertical.
NOTA: Cuando el plato de empuje (11) baja a
presion y el resorte inferior del piston (17) se
contraey se expande, el movimiento vertical debe
ser libre y continuo. Si el movimiento esta
obstaculizado, lea la parte C que sigue para saber
coémo inspeccionar los componentes internos.

Coloque el segundo arosello (30) sobre el
espaciador del cuerpo (24) y lubriquelo con
grasa liviana para todo uso. Ubique el
diafragma (12) sobre el espaciador del cuerpo
(24) dentro del arosello (30).

Centre visualmente el plato de presién (3) sobre el
diafragma (12). Cologue el resorte (14) sobre el
hombro retenedor del plato de presion (3).

Apligue grasa de uso general de alta
temperatura entre la cavidad del disco del
resorte (4), donde reposa el tornillo de ajuste
(6). Coloque el disco del resorte (4) sobre el
resorte (14); verifique que el disco del resorte
(4) quede plano.

Use “NUEVOS” esparragos (34, 35) y tuercas
(9) (vea la ADVERTENCIA D) y enrosque
una tuerca sobre cada montante a
aproximadamente 1,25” (32 mm) desde el
extremo. Introduzca los esparragos (34, 35)
con las tuercas (9) por los orificios de la
camara del resorte (2). (Esto ayudara a
mantener la camara del resorte (2) centrada
sobre el cuerpo (1) y evitara que las piezas se
muevan durante el reensamble.)

Use las “marcas de ajuste” que hizo en el
paso 3 como guia y vuelva a colocar la
camaradelresorte (2) sobre el espaciador del
cuerpo (24). Enrosque las tuercas inferiores
(9) y apriételas a mano. Ajuste la longitud de
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TABLA 2

TAMANO

DEL CUERPO
Pulg. mm

TAMARO
DE LA ROSCA

VALOR DE TORQUE

ITEM No. Pies/libra  (N-m)

1/2"-1" (DN15-25)

9, 23, 34 318" —24 | 35-40 (47-54)

1-1/2”

(DN40)

0,23, 34, 35| 7/16°'-20 | 55-60 (75-81)

14.

15.

los esparragos (34, 35) empleando la tuerca
superior (9) para permitir que al menos 3 a 4
roscas sobresalgan mas alla de la tuerca
inferior (9).

Apriete los herrajes de la brida del cuerpo (9,
23, 34, 35) empleando incrementos de poca
presién, en un sentido alternado de 180°,
hasta que las superficies de acoplamiento de
la brida del cuerpo (1), del espaciador del
cuerpo (24) y de la camara del resorte (2)
hagan contacto metal ametal. Esto somete al
diafragma (12) y a los arosellos (30) a una
“compresion fija". Los valores de torque
recomendados se encuentran en la tabla 2.

Gire latapa de cierre (28) en sentido CW, con
latuerca de cierre (7) apretada contra la tapa
de cierre (28), hasta que el resorte (14) se
someta a presion.

Pase ala seccion D para someter launidad al
ajuste de banco.

C. Reemplazo de los componentes internos:

NOTA: No alivie la tension del resorte (14). (Esto

Sdlo es necesario cuando se retira la camara
del resorte.) La tension del resorte (14)
mantiene el plato de presion (11) alineado y
garantiza un buen ajuste cuando se vuelven
a colocar los componentes internos.

Coloque el cuerpo (1) en una prensa de
banco, con la tapa del cuerpo (5) mirando
haciaarribaylacamaradelresorte (2) mirando
hacia abajo.

Afloje y retire la tapa del cuerpo (5). NOTA:
Elresorte del piston (17) puede quedar pegado
a la tapa del cuerpo (5) cuando se esta
retirando la misma.

Retire el resorte del piston (17), el pistén (15)
y el cilindro (16). Verifique que las piezas no
muestren un desgaste excesivo, en especial
la superficie de asiento del piston (15).
Verifigue que el asiento de TFE del piston (15)
no tenga mordeduras ni particulas extrafias
incrustadas en el mismo. En caso de ser
necesario, cambie el piston con asiento de
TFE (15). Inspeccione la junta de refuerzo (27)
y lajunta cuadruple (26) del piston. Cambielas
si estan gastadas, mordidas o aplastadas.



Retire el arosello de tapoén inferior del cuerpo
(25). Limpie las superficies de contacto del
cuerpo (1) y de la tapa del cuerpo (5). Tenga
cuidado de no rallar ninguna de estas
superficies. Verifique que la superficie interior
delatapadel cuerpo (5) no estérayadanitenga
mordeduras. Tales defectos podrian causar
fugas mas alla de la junta cuadruple (26) y de
la junta de refuerzo (27). Silatapa del cuerpo
(5) esta gastada o rayada, cambiela.

Limpie las particulas extrafias que estén
dentro de la cavidad del cuerpo del regulador
(1). Verifique que se haya retirado la
empaquetadura vieja del cilindro (18) de la
abertura del cuerpo (1). Limpie todas las
partes que se van avolver a utilizar, segun los
procedimientos del manual del usuario.

Vuelva a instalar una empaquetadura del
cilindro (18). Presiénela frmemente y en
forma uniforme empleando el cilindro (16).
No use una empaquetadura “casera” para el
cilindro. Antes de instalarla, puede recubrir
ligeramente las superficies de la
empaquetadura del cilindro (18) con un
sellador de tuberias. Verifiqgue visualmente
que la empaquetadura del cilindro (18) esté
colocada a presion en su sitio por completo y
gue el cilindro (16) quede centrado respecto
a la abertura de la tapa del cuerpo (5).

Instale una nueva junta de refuerzo (27) y una
junta cuadruple (26) en el piston (15).
Asegurese de colocar primero la junta de
refuerzo de teflon (27) dentro de la tapa del
cuerpo (5), antes de introducir la junta
cuadruple (26) (vea la figura 3). Verifique que
la junta cuadruple (26) calce en posicion
recta, sin torceduras. Apligue una grasa
liviana, de buena calidad, a las superficies de
sellado de ambas juntas (26, 27). Deslice el
piston (15) hacia dentro del cilindro (16).

Coloque el resorte del piston (17) dentro de la
cavidad del piston (15).

Inserte un nuevo arosello del cuerpo (25) en la
ranura de latapadel cuerpo (5). Use unagrasa
ligera de buena calidad para el arosello del
cuerpo (25). Apligue un sellador de roscas de
tuberia a la rosca de la tapa del cuerpo (5).
Enrosque la tapa del cuerpo (5, al cuerpo (1).
Golpee la unidad hasta que la tapa del cuerpo
(5) tenga un contacto de metal a metal con el
cuerpo (1) en el reborde de la tapa del cuerpo (5).

Presion de la
linea (P,)

Valvula de
bloqueo No. 1

Vélvula de
bloqueo No. 2

Presién en Presién en
manometro No. 2 manometro No. 1

Figura 2: Esquema de tuberia sugerido para la prueba

de banco de la unidad HP-1+6+S

NOTA: Los reguladores no son dispositivos que

cierran herméticamente. Incluso cuando la
presion se eleva mas alla del valor de ajuste,
puede ser que el regulador no cierre
herméticamente.

Verifique la ausencia de fugas internas de los
componentes internos: Luego de cerrar la
vélvula de bloqueo No. 1y de abrir ligeramente
la valvula de bloqueo No. 2, permita el paso de
la presion de entrada de funcionamiento. Siga
las instrucciones de laSECCION IV -2, y haga
lonecesario paraobteneruna presiondiferencial
de 20 libras/pulgada? (psig) (1,4 (Barg)) en la
lineaaguas abajo (manémetro No. 2). Cierrela
vélvula de bloqueo No. 2 y verifique que el
cierre sea hermético. NOTA: La fuga del
asiento no debe ser mayor de 15 burbujas por
minuto. No permita que se eleve demasiado la
presion si hay una fuga (abra ligeramente la
vélvula de blogueo No. 2 para evitar el exceso
de presion). Silafugadel asiento es cuantiosa,
lleve a cabo los siguientes pasos para
determinar donde esta la fuga:

a. Cierre la valvula de bloqueo No. 1

b. Corte el paso de la presion de entrada de
funcionamiento (P,).

c. Retire todas las piezas superiores segun
los pasos 1 al 5 de la SECCION VI-B.

e. Abra la presién de entrada de
funcionamiento (P,).

f.  Rocieundetectorde fugasliquidasadentro
del espacio entre el cilindro (16) y el cuerpo
(1) para verificar la existencia de fugas por
la empaquetadura del cilindro (18).

g. Vierta varias gotas del detector en la
abertura que rodealalongitud de labarra
del piston (15) paraverificar que el asiento
no tenga fugas.

h. Llene la abertura para verificar que la

junta cuadruple (26) no tenga fugas.

Tan pronto se detecte una fuga, vaya a la
SECCION VII-6 referente a las Causas /
soluciones, y ala SECCION VI-C referente al

D. Prueba en banco para verificar el
funcionamiento correcto (Fluido de prueba: aire
0 gas comprimido).
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reemplazo de los componentes internos.
Después de eliminar la fuga, siga con los
pasos 8 a 15 de la SECCION VI-B para volver
a ensamblar las piezas superiores.

2. Verifique el desempefio del regulador: Una
vez cumplalos requisitos del paso No. 1, abra

y cierre la véalvula de bloqueo No. 2 para
verificar que el desemperio del regulador sea
uniforme y constante.

3. Prueba fisica para detectar fugas exteriores.

a. Permitaque lapresion de entrada llegue a
serl_vecesmayorque lapresién maxima
de salida, pero no sobrepase la Presion
nominalmaximapormasdel veces(vea
latablal). Cierrelavalvulade bloqueo No.
2y abra ligeramente la valvula de bloqueo
No. 1 hasta que la camara del resorte (2) y
la linea aguas abajo estén sometidas a la

No. 2 mostrara la misma presiéon que el
manometro No. 1).

b. Rocietodo el regulador con un detector de
fugasliquidas e inspecciénelo visualmente
para determinar si hay fugas exteriores.
Repare la unidad si detecta una fuga. Vea
la SECCION VI, Mantenimiento.

c. Para aliviar todas las presiones
simultaneamente (lo que evita que se
dafie el diafragma (12) al estar
completamente sometido a una DP
excesiva), abra ligeramente la valvula de
bloqgueo No. 2 y cierre la presion de
entrada. Esto drenaratodala presion del
regulador en forma uniforme.

4. VuelvaalaSecciénll paralos procedimientos

deinstalacion,yalaSeccion IV paralapuesta
en marcha.

presiénde entrada completa (elmanémetro

SECCION VI
VII.GUIA PARA IDENTIFICAR Y RESOLVER PROBLEMAS

1. Funcionamiento erratico, vibraciones.
Posibles causas Solucién

A. Regulador sobredimensionado; Al. Verifique las condiciones de flujo actuales, ajuste el tamafio

rangeabilidad inadecuada del regulador al flujo minimo y maximo.

A2. Aumente el flujo.

A3. Reduzca la caida de presién del regulador; reduzca la
presion de entrada instalando una placa de orificio en la
unién de la tuberia de entrada.

A4. Instale el resorte de rango mas alto que le siga.

A5. Contacte a la fabrica antes de cambiar el regulador.

B. Piston / cilindro gastado; guia inadecuada. B. Reemplace los componentes internos.

C. Resorte del pistén debilitado / roto C. Cambie el resorte del piston. Determine si la falla se
debe a la corrosion. En tal caso, puede usar
componentes internos que cumplan con NACE.

D. Presién de carga inestable. D1. Estabilice la presion de carga; es decir, la bomba, valvula
de control, etc.

2. La presion aguas abajo no llega al nivel deseado.

Posibles causas Solucién

A. Regulador subdimensionado Al. Confirme este hecho abriendo la valvula de derivacion al
mismo tiempo que el regulador.

A2. Verifique las condiciones de flujo actuales, ajuste el
tamafio del regulador; si su capacidad es inadecuada,
cambielo por una unidad de mayor capacidad.

B. Componentes internos obstruidos B. Saque los componentes internos y revise que los orificios
del cilindro no estén obstruidos.
C. Resorte de rango incorrecto (al girar el C. Cambie el resorte por uno con un rango mas alto.

tornillo de ajuste en sentido CW el nivel
de presién no llega a un nivel adecuado).

D. Banda proporcional excesiva (caida); la D1. Evalle la banda proporcional (caida) que se espera
presion de salida (P,) cae por debajo obtener.
de la presion de carga (P_, ) D2. Contacte a la fabrica.

E. Movimiento restringido del diafragma. E. Verifique que no haya humedad en la camara del resorte
a temperaturas por debajo del punto de congelacion.
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3. Fugas a través del orificio respiradero del espaciador del cuerpo, o la mezcla de fluidos.

Posibles causas Solucién

A. Falla del diafragma con una vida Gtil normal. A. Cambie el diafragma.

B. Falla del diafragma con una vida Gtil muy breve.| B1. Puede deberse a la vibracion excesiva. Lea la Seccién VIl - 1 para
eliminar la vibracion.

B2. Puede deberse a la accion corrosiva. Puede instalar componentes
internos que cumplan con NACE.

B3. Verifique que no esté sometido a temperaturas excesivas.

B4. Se esta acumulando la presion aguas abajo (P,) y esto somete a los
diafragmas a una tensién excesiva. Protéjalos con una valvula de
seguridad alivio.

B5. Lavalvula de presion de entrada (P,) esta cerrada, mientras que la
unidad todavia estd sometida a la presion de carga (P

carga) "

4. Presién aguas abajo excesiva.

Posibles causas Solucién

A. El regulador no cierra herméticamente. Al. Inspeccione el asiento. Cambielo si tiene depresiones, mordeduras o
incrustaciones de cuerpos extrafios.

A2. Inspeccione las guias de la tapa del cuerpo. Si estan dafiadas,
cambie la tapa del cuerpo y/o el piston.

B. Obstruccion aguas abajo. B. Revise el sistema. Aisle (bloquee) el flujo a la entrada del regulador,
no a la salida. Reubique el regulador en caso necesario.

C. No hay un dispositivo de alivio de presion. C. Instale una véalvula de seguridad alivio o un disco de ruptura.

D. Movimiento restringido del diafragma. D. Verifique que no haya humedad en la camara del resorte a

temperaturas por debajo del punto de congelacion.

5. Funcionamiento ineficaz.

Posibles causas Solucién

A. El orificio de venteo del espaciador A. Limpie la abertura de respiradero.
del cuerpo esté obstruido.

B. El puerto de balance del pistén esta obstruido. | B. Sague los componentes internos y limpie el puerto de balance.

C. El fluido es muy viscoso. C. Caliente el fluido. Contacte a la fabrica.

6. Fuga excesiva a través del asiento.

Posibles causas Solucién

A. Hay cuerpos extrafios en la superficie de asiento, | A. Inspeccione y cambie las piezas dafiadas.
la superficie de asiento esta erosionada.

B. Lajunta cuadruple / la junta de refuerzo estd | B. Inspeccione y cambie las piezas dafiadas.
dafiada, la tapa del cuerpo estéa rayada.

C. La empaquetadura del cilindro estd dafiada. | C. Inspeccione y cambie las piezas dafiadas.

SECCION Vil
VII.  INFORMACION PARA ORDENAR PARTES DE REPUESTO

Existen dos métodos para obtener la informacién / los nimeros para ordenar partes de repuesto. Los mismos se indican mas
abajo, en orden de complejidad.

METODO A — POR CODIGO DEL PRODUCTO. nameros de las partes. El representante de ventas
Paso 1. En lo posible, obtenga el cédigo de producto de 18 le puede dar el precio de las partes requeridas.
caracteres que se encuentra en: 3 .
a. La hoja del listado de materiales METODO B — FALTA EL CODIGO DE PRODUCTO
adjunta a este documento. ) » )
b. La placa metalica fijada al regulador. Paso 1. Obtgr?ga la mayor informacion posible de la placa
|:| |:| |:| |:| |:| DD |:| |:| |:| |:| |:| |:| DD |:| metalica del regulador.
a. Elndmero de serie.
Nota: Puede ser que algunos reguladores no indiquen su b.  Tipo de regulador o nimero del “modelo”.
cddigo de producto en la placa metalica.. c. Sutamafio (debera mirar la conexion con el
Paso 2. Identifique qué piezas desea, leyendo: cuerpo).
a. Lahoja del listado de materiales adjunta a este d. Rango del resorte.
documento. Paso 2. Cuando obtenga la informacion requerida en el
b. Los dibujos de corte transversal. paso 1 de arriba, contacte al fabricante del equipo
Paso 3. Contacte al fabricante del equipo original o0 a su original o a su representante local de ventas de
representante local de ventas de Cashco Inc., e Cashco, Inc. para pedirle los nimeros de
indique el numero de cédigo del producto y los identificacion debidos y el costo de las partes.
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