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Om regulatorn skall svetsas in i ledningen skall
samtliga innerdelar (sate, membran, o-ringar) tas
bortfrdnregulatorn.Varmen kan annars skadadessa.

OBS: Detta ar ej nddvandigt om regulatorn ar &r A OBSERVERA
forsedd med forlangda svetsandar.

MODELL DA3/4

DA3/4 - DIREKTVERKANDE, TRYCKBELASTAD

TRYCKREDUCERANDE REGULATOR
Modell DA3 och DA4 ar identiska férutom att Modell DA4 innehaller en
undre kolvfjader. Modell DA3 innehaller aldrig denna fjader.

AVSNITT |
BESKRIVNING OCH ANVANDNING

Modell DA3 och DA4 ar tryckreducerande regulatorer som anvands for att kontrollera utloppstrycket (P2).
Storlekarna ar DN15 (1/2"), DN20 (3/4"), DN25 (1"), DN32 (1-1/4"), DN40 (1-1/2"), DN50 (2"), DN80 (3"), DN100 (4"),
och DN150 (6"). Med ratt val av innerdelar passar enheten for anvandning med vatska, gas eller anga. Technical
Bulletin DA3/4-TB innehaller teknisk beskrivning, konstruktionsdata, olika optioner och rekommendationer.
(OBS: Dessa produkter hette férut Modell D3 och D4. Modellerna DA3/4 och D3/4 &r likadana.)

For olika satt att tryckbelasta membranhuset for énskat utloppstryck finns sarskilda instruktioner. Kontakta din
ventilleverantor.

AVSNITT Il

REFERENSER FORKORTNINGAR

Technical Bulletin DA3/4-TB och DAG-TB anger CCW - Moturs

tekniska specifikationer foér regulatorerna Modell CW - Medurs

DA3 eller DAA4. ITA - Innerdelar, (Inner Trim Assembly)
AVSNITT llI

INSTALLATION 3. Installera avstéangningsventiler och tryckmaétare

for att ge mojlighettill justering, drift, férbikoppling
eller borttagning av regulatorn. Filter
rekommenderas fore inloppet for att forhindra att

A OBSERVERA féroreningar kommer in i ventilen och skadar

invandigt "mjukt material”, primart da den
dynamiska tatningen.

1. Regulatorn kan vridas runt rérets axel 360 grader.

En sékerhetsventil eller annan tryckavlastning
bor monteras nedstroms for att forhindra att
trycket nedstroms regulatorn blir for hogt i

N < . handelse av funktionsfel pa regulatorn.
For att underlatta service rekommenderas

montage med membranhuset (25) uppéat. Vid 4. Overvaganden for val av Intern eller Extern
vatskedriftrekommenderas att membranhuset (25) avkanning av det nedstroms reglerade trycket
placeras nedat och att en avluftningsventil placeras enl. foljande punkter a-d:

vid en extern aVkanninqsanSlUtninq for att avlufta a. Regu|atorn kan installeras med intern eller
eventuell gas/luft under membranet. extern avkanning. Om inte annat angivits

forses regulatorn med intern avkanning fran

2. Ge utrymme under, ovan och runt om regulatorn fabrik. Regulatorn kan konverteras pa faltet

sa att delar kan avlagsnas vid underhallsarbete. till extern avkanning.



b. Se DAG-TB, tabellen DAG-11 for
rekommendationer for tillampning av extern
tryckavkanning.

c. Vid intern avkanning krdvs ingen extern
ledning. Vid extern avk&nning anvéands en
extern kontrolledning . Ledningen ansluts fran
porten (DN8 (1/4") NPT) pa sidan av
membranhusets flans till tryckanslutning
nedstréms pa regulatorn (se Fig. 5). Anvand
slang med 6,4 mm eller 9,5 mm (1/4" eller 3/
8") ytterdiameter eller ett 9,5 mm (3/8") ror
med standard vaggtjocklek.

d. For kondenserande gaser (dvs vattendnga)
vinklas den externa avkanningsledningen 2
till 5 grader nedat mot utloppsroret for att
motverka vattenfickor, och for att géra
membranhuset sjalvdréanerande. Den externa
avkanningsledningen kan forlaggas valfritt for
andra media.

A\ OBSERVERA

Tryckomradets 6vre gransvarde, angivet pa markskylten,
ar max tillatet utloppstryck. Hogre tryck kan skada
membranet! OBS! Provtryckning av systemet far inte ske
med regulatorn monterad iledningen utan att den isoleras
med hjalp av avstangningsventiler. Gar det ej att stangaav
painlopps-och utloppsledning skall ventilen demonteras
och erséattas avlamplig passbit.

Utlopp
Inlopp P,
Py SV F 9
-3

Ll
LA 4
:Twckbelast- ! By-pass
1 nings system 1 yentil

Modell DA3/4
Tryckregulator

}| Dréneringsventil Dréneringsventil P
(Skuggat omréde géller &ng-/kondenssystem)

Rekommenderat rérschema for tryckreducerande station

AVSNITT IV

IV. FUNKTION

1. Nar ett belastningstryck, P| o4, @ppliceras pa
membranets ovansida, kommer utloppstrycket,
P2, att balanseras vid ungefar 0,90-0,98 ganger
belastningstrycket. OBS: Variationer i
inloppstrycket, P1 kommer att orsaka avvikelser
pa utloppstrycket. Okande inloppstryck resulterar
iminskande utloppstryck. Minskande inloppstryck
geretthégre utloppstryck. Se vidare under Avsnitt VI,

2. Det reglerade trycket i regulatorns utlopp P2
paverkar membranets (9) ena sida.
Belastningstrycket ger motkraft pa andra sidan.
Nar utloppstrycket sjunker paverkar membranet
ventilkdglan (20) i 6ppnande riktning. Né&r
utloppstrycket okar, paverkar membranet
ventilkaglan i stdngande riktning.

3. Om ett stérre membranbrott uppstar kommer
mediat att tryckas ut i membranhuset och
regulatorn 6ppnar. Minskat eller uteblivet
belastningstryck gor att ventilen stanger.

AVSNITT V

V. DRIFTSATTNING
1. Starta med avstéangningsventilerna stangda.

2. Justeraned belastningstrycketsaatt huvudventilen
stravar att halla utloppstrycket pa 0 Barg.

3. Omdetar ett "varmt” rorsystem utrustat med en by-
passventil, 6ppnalangsamt dverstromningsventilen
for att forvarma rorsystemet och for att tillata
l&ngsam utvidgning av rérledningarna. Kontrollera
att kondensvattenavledaren fungerar korrekt.
Kontrollera utloppstrycket noga sa att tillatet tryck
ej Overskrids. OBS: Om en by-passventil inte
installerats ska igdngsaéttningen av ett kallt system
ske med stor uppmérksamhet, d.v.s. gor allting

ldngsamt.

A\ 0BSERVERA

Lamna inte en regulator obevakad i bypass-lage!

4. Oppnaforsiktigt avstangningsventilen vid utloppet
ungeféar 10%.

5. Oppnaladngsamtavstangningsventilen vid inloppet
tills den ar o6ppen till 25%. Justera
belastningstrycket uppat tills huvudventilen ger

flode. Observera manometer vid utloppet.

6. Fortsatt attlAngsamt ppna avstangningsventilen
pa inloppet tills den ar helt 6ppen.

7. Fortsattatt 6ppnaavstangningsventilen pa utloppet
langsamt, speciellt om rérledningssystemet

IDU-DA3/4



nedstroms inte ar satt under tryck. Om
utloppstrycket odverstiger det dnskade trycket,
stang avstangningsventilen pé inloppet och ga till

normala varde och aterstall regulatorns borvarde
genom att justera belastningstrycket till énskat
utloppstryck erhalls.

Steg 2. Stang by-passventilen med ungefar 25%

och upprepa proceduren. 10. Minska systemflodet till en minimal nivd och
observera utloppstrycket. Detta kommer att 6ka
fran borvardet i Steg 9 for en Modell DA4 och kan
komma att 6ka for en Modell DA3. Den maximala
Okningen av utloppstrycket vid minskning av flodet
far inte 6verstiga 10%. Om den gor det, radfraga
ventilleverantdren.

8. Narflodet ar sa stabilt att avstangningsventilen pa
utloppet ar helt 6ppen, borja sakta stanga by-pass
ventilen.

9. Skapa ett systemflode nadra dess forvantade

AVSNITT VI

VI. AVSTANGNING 4. Stang av utloppets avstangningsventil.

Dranera ut belastningstrycket samt eventuellt
innestangt tryck i regulatorn.

1. Stangavmatningentilltryckbelastningsregulatorn. 5.

2. Stang av inloppets avstangningsventil.

6. Regulatorn kan nu plockas bort fran rérledningen
ellerdemonteras férinspektion och férebyggande
underhall medan den ar kvar i ledningen.

3. Avsitttillrackligt med tid for att 1ata ledningstrycket
nedstréms att draneras.

AVSNITT VII

VIl. UNDERHALL OBS: Paventiler som levererats som "oxygen
clean’, option -55, maste rengdringen géras
enligt Cashcos rengdringsstandard S-1134.
Kontakta leverantoren fér detaljerad

instruktion.

A. Allmant:

De inre delarna demonteras och ersétts med
en komplett utbytessats, harefter kallad ITA.
Satsen bestar avfoljande delar: Endetaljerad
vy av de dynamiska tatningsdetaljerna visas i
Figur 1 pd nasta sida.

SYSTEM UNDER TRYCK. Innan underhallsarbete 5.
utfors, isolera regulatorn fran systemet och slapp
ur allt tryck. Om detta inte gors finns risk for

personskador.

1. Regulatorn kan underhallas utan att plockas

b fra srledni | L Detalj Dynamisk
ort fran rorle f“”ge”- Re_gu atorn ?.I‘ Nr. Tatningstyp Detaljbeskrivning
konstruerad med latt utbytbara innerdelar for 13 e, Alld s, Spindelstyrning
att underlatta underhallet. 14 i Alla e Spindeltatning
141 ... Alla....oeecieeiiiee e, Spindeltatning
. . o " L 14.2 v Alla....oeecieeiiiiee e, Spindeltatning
2. Antgckqa informationen pa mark§kylten for 143 Ala... Spindeltatning
rekvirering av reservdelar. Informationen skall 15 oo, Alld e Hylstatning
inkludera: Storlek, Produktkod, Serienummer 16 i, CW,PW s Avstrykare
ochintern eller extern avkanning. (OBS: Aldri L CWPW oo, Avstrykarbricka
b&d Kanni 9 (O 9 17.2 ........ OR,CP,PR,UC ...t Mellanbricka *
dda typerna av avkanning.) Om extern 10 oo R, Hylsa
avkanning anvands, se till att den externa 20 e, AllAceceeeeeeeeee e Kagla
avkanningsledningen ar ansluten. 21 i Alla.ceeci Sétesring
27 e Alla............... Dynamisk spindeltatning
. " 271 e CP,CW ..o TFE glidsula
3. Se Avsnitt VIII fo"r rekommendgrgde 270 CPCW O-ring
reservdelar. Anvand enbart original 27.3 oo, UC oo U-tatning med Metallfjader
reservdelar frdn Cashco/KM vid reparation 274 i OR .o O-ringstatning
275 i, PR,PW ..o Kolvringstatning
av regulatorer. 92
9 276 e PR,PW ...cooviiieeiee, Kolvringsfjader

4. lakttag gallande foreskrifter for borttagning,
hantering, rengéring och deponering av icke
ateranvandbara delar som t.ex. packningar.
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*Endast metallmembran.

Endetaljerad vy avde dynamiska sidotatningsdetaljerna
visas i Figur 1 p& nasta sida.
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B. Demontering Huvudventil:

SYSTEM UNDER TRYCK. Innan underhdllsarbete
utfors, isolera regulatorn fran systemet och slapp

ur allt tryck.

Om detta inte gors finns risk for

personskador.

1.

2.

10.

11.

IDU-DA3/4

Stang av systemet i enlighet med Avsnitt VI.

Kopplabortden externaavkanningsledningen,
om sadan installerats.

Aven om det ar mdojligt att plocka isar
ventilenheten nér den sitter monterad i en
rorledning, rekommenderas det att underhallet
utfors pa& verkstad nar sa ar mojligt.
Beskrivningarna som fdljer forutsatter
demontering pa verkstad. Ta bort ventilen

fran rorledningen.

Placera ventilen i ett skruvstad med
membranhuset (25) uppat.

Lossa pé bultar (11) och muttrar (12).

Forse huset (23) och membranhusets (25)
flansar med passmarken. Ta bort
membranhuset (25).

Om regulatorn har membran av gummi, hall
fastkaglan (20) i sitt 6vre nyckelgrepp ovanfor
lasmuttern (7). Lossa och ta bort membranets
lasmutter (7). OBS: Konstruktioner med

metallmembran har INTE nagon lasmutter (7).
Ta bort membranets 6vre tryckplatta (8).

Ta bort membran(en) (9, 9.1, 9.2, 9.9) och o-
ringen (14.1). Undersék membran(en) for att
faststalla vad som felat. Faststall om
driftsforhallandena dverstiger tryck-, tryckfall-
eller temperatur-begransningarna.

F6r membran av gummi, ta bort membranets
undre tryckplatta (10).

Lossakorsvis pade tre skruvarna (18) med ett
varv i taget. Om regulatorn innehaller en
undre spindelfjader (22, typ DA4), héjs kaglan
samtidigt som skruvarna (18) korsvis lossas.
En kraft nedat bor appliceras pa toppen av
spindelstyrningen (13) fér att forhindra att den
hoppar ur nar de sista gangvarven pa
skruvarna (18) urgangas.

C.

12.

13.

14.

15.

16.

Tabortinnerdelarnagenom attdra upp kaglan
(20).

Ta bort den undre kolvfjadern (22) fran huset
(23). OBS: Modell DA3 &r enbart konstruerad
for gummimembran (9) och innehaller aldrig
enundre kolvfiéder (22). Modell DA4 innehéller
alltid en undre kolvfjader (22) och kan innehélla

metall- eller gummimembran (9).

Ta bort hylsans hylstatningen (15).

Om sadan finnes, ta bort den interna
avkanningens strypplugg (32) med hjélp av
en 4.0 mm (5/32") insexnyckel.

Lossa huset (23) fran skruvstadet. Rengor
alla borttagna metallytor med l6sningsmedel.

Isértagning av ventilkagla:

1.

Enheter med gummimembran (se Figur 2).

Figur 2: Ventilkagla for gummimembran

a. Drakaglan (20) nedatochuturstyrningen
(13) och ut ur hylsans (19) botten, medan
hylsan (19) halls fast.

b. Ta bort styrningen (13) ur hylsans 6vre
ande (19).

c. Tabort o-ringen (14.2) fran styrningen (13).

d. Undersdk komponenterna (27.1, 27.2,
27.3,27.4,27.5, 27.6) pa den dynamiska
tatningen (27) for att faststalla om
betydande lackage uppstatt. Om den
dynamiska tatningen (27) visar tecken pa
betydande lackage, faststall om
driftsférhallandena o6verstiger tryck-,
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tryckfall- eller temperatur-begransningarna.
Ta bort den dynamiska téatningens (27)
komponenter. Speciellt forsiktig bér man
vara ndr “verktyg” anvénds for att ta bort
komponenterna, sa attinga repor uppstar
pa nagon del av styrningen (13) .

Ta bort eventuell avstrykare (16) fran
hylsan (19).

Ta bort avstrykarbrickan (17.1),
mellanbrickan (17.2) eller hallarringen
(17.3) om sadan finnes, fran hylsan (19).
Ta bort o-ringen (14.3) fran kaglan (20).
Tabort satesringen (21). Sk efter tecken
pa lackor. Om satesringen (21) visar
tecken pa betydande lackage, faststall
om driftsforhallandena 6verstiger tryck-,
tryckfall- ellertemperaturbegréansningarna.

2. Enheter med metallmembran (se Figur 3):

Figur 3: Ventilkagla fér metallmembran

a.

For demontering, satt den undre delen av
kaglan (20) i ett skruvstad, som griper om
nyckelgreppet under kdglan (20), se fig 3.
Fastinte i bearbetade ytor pa kaglan (20).
Anvand ett mjukt verktyg for att vrida loss
styrningen (13) moturs. Den kan déarefter
plockas bort for hand.

Dra kaglan (20) nedat och ut ur
styrningen(13) och ut ur hylsans (19)
botten, medan hylsan (19) halls i.

Ta bort styrningen (13) ur hylsans dvre
ande (19).

Undersdk komponenterna (27.1, 27.2,
27.3,27.4,27.5, 27.6) pa den dynamiska
tatningen (27) for att faststalla om
betydande lackage uppstatt. Om den
dynamiska tatningen (27) visar tecken pa
betydande lackage, faststall om
driftsférhallandena o6verstiger tryck-,

tryckfall- ellertemperaturbegransningarna.
Ta bort den dynamiska tatningens (27)
komponenter och slang dom. Speciellt
forsiktig bér man vara nar “verktyg”
anvands for att ta bort komponenterna,
sa att inga repor uppstar p& nagon del av
styrningen (13) .

f. Ta bort eventuell avstrykare (16) fran
hylsan (19).

g. Ta bort avstrykarbrickan (17.1) eller
mellanbrickan (17.2) om sadan finnes,
fran hylsan (19).

h. Ta bort den undre o-ringen (14.3) fran
kaglan (20).

i. Tabortsatesringen (21). Sok eftertecken
pa lackage. Om satesringen (21) visar
tecken pa& betydande lackage, faststall
om driftsforhallandena overstiger tryck-,
tryckfall- ellertemperaturbegransningarna.

3. Rengorallaateranvandningsbara metalldelar
med lésningsmedel.

D. Inspektion av delar:

1. Efter inspektion plockas alla "mjuka delar”
(d.v.s. o-ringar, membran, tatningar,
packningar m.m.) bort och slangs efter att de
kontrollerats. Dessa delar MASTE erséttas
med nya delar fran fabriken.

2. Inspektera de metalldelar som skall
ateranvandas. Delarna skall vara rena fran
ytféroreningar, grader, oxid och belaggningar.
Omarbeta och reng6r delarna efter behov.
Ytforhallanden som paverkar regulatorns
prestanda anges nedan. Byt ut delar som inte
kan omarbetas eller rengéras.

3. Kvalitetskrav:
a. Ventilkagla (20);

1. Ra 0,4(um) kravs pa dess satesyta
for tat avstangning.

2. Inga storre defekter pa den undre
styraxeln.

b. Hylsa (19);

1. Ra 0,4(pm) kravs pa yta i
cylinderloppet. Inga “kanter”
uppkomna genom slitage pa den
dynamiska tatningen(27) eller
avstrykaren (16).

c. Undre bussning (24) (ej utbytbar):

1. Ra0,4(um) kravs pa yta i loppet.

2. Max 0,38 mm (0,015") glapp mellan
kaglan (20) och undre bussning (24).

d. Intern strypplugg (32);

1. Se till att halet & minst 3,20 mm

(0,125"). Borra ur vid behov.

IDU-DA3/4



Organisering av material for atermontering.

a. Inspekteraochrengordelarna. (Se avsnitt
VI.A.4. for kommentarer angaende
rengoring for syrgasdrift).

b. Lagg upp alla delarna och kontrollera
mot materiallistan.

E. Atermontering av ITA:

1.

IDU-DA3/4

Vid byte av avstrykaren (16) “aterformas”
den nya avstrykaren (16). Den behdver dock
omformas. Omformaavstrykaren (16) genom
att trycka de tillfalliga montagedelarna bakét
in i hylsan (19) sa som illustreras i Figur 4.
Avstrykaren (16) bor lamnas i detta lage 6ver
natten, men minst tvad (2) timmar innan
atermontering.

Efter att avstrykaren formats, plocka bort
delarna (13,16,17) fran hylsan (19) och
demontera det tillfalliga montaget frn Steg 1
ovan.

Installation av dynamisk tatning (27) (Se
Figur 1):
a. Typ OR: (Alla storlekar utom DN150 (6")).

1. Expandera o-ringstatningen (27.4)
over spindelstyrningens (13) undre del
och var forsiktig s& att inte
oringstatningen (27.4) skadas. Anvand
tummarna och arbeta upp
oringstatningen (27.4) in i sparet pa
spindelstyrningen (13). OBS: Enmycket
liten mangd media- och elastomertaligt
smdérimedel rekommenderas som
monteringshjélp.

2. For metallmembranskonstruktioner
infogas enmellanbricka (17.2) ihylsan
(19) vilken tillats vila i botten pa
spindelstyrningen (13).

3. Placera spindelstyrningen (13) &ver
hylsans (19) 6vre ande korrekt
positionerad. Med hjalp av tummarna
pressas nu styrningen (13) in i hylsan
(19) samtidigt som o-ringstatningen
(27.4) inte farrispas. Fortsatt att trycka
in styrningen (13) tills den befinner sig
ungefarisin slutgiltiga position. Anvand
lamplig bult, brickor (2 st) och mutter
som passarihalet(ingarejiregulatorn).

b. Typ CP: (Alla storlekar utom DN150 (6")).

1. Expandera o-ringstatningen (27.2)
over styrningens (13) undre del och
var forsiktig s att inte oringstatningen
(27.4) skadas. Anvand tummarna och
arbeta upp oringstatningen (27.4) in i
spéret pa styrningen 13). OBS: En

éjz&x i
] ' v @

=
A

Figur 4: Tillfalligt montage av ITA

mycket liten mdngd media- och
elastomertaligt smoérjmedel
rekommenderas som monteringshjélp.

2. For metallmembranskonstruktioner
infogas enmellanbricka (17.2)ihylsan
(19) vilken tillats vila i botten pa
spindelstyrningen (13).

3. Placera TFE glidsulan (27.1) med
rektangulart tvarsnitt i anden pa
spindelstyrningens (13). Expandera
glidsulan (27.1) over
spindelstyrningens (13) undre &nde
och anvand tummarna for att arbeta
den upp i ratt 1age. ANVAND INTE
NAGOT VERKTYG FOR DETTA
STEG! Fortsatt pressaTFE glidsulan
(27.1) uppat mot sparet tills den
snapper” in pa plats i sparet pa
spindelstyrningen (13).

4. Placera spindelstyrningen(13) over
hylsans (19) évre ande tills glidsulans
(27.1) kant nuddar hylsans (19) 6vre
lapp. Medan du forsiktigt pressar
styrningen (13) inihylsan (19), anvand
samtidigt fingrarna for att forsiktigt
pressa glidsulan (27.1) inat in i sparet
pa styrningen (13) tills glidsulan (27.1)
"halkar i” hylsan (19). ANVAND INTE
VERKTYG, SMORJMEDEL ELLER
STOR KRAFT FOR ATT MONTERA
GLIDSULAN. Tryck inte in glidsulan
(27.1) for mycket, da den kan glida ur
sitt spar, eller skadas.

c. TypCW: (Allastorlekarutom DN150(6")).

1. Expandera o-ringstatningen (27.2)
over spindelstyrningens(13) undre del
och var forsiktig sa att inte
oringstéatningen (27.4) skadas. Anvand
tummarna och arbeta upp
oringstatningen (27.4) in i sparet pa
spindelstyrningen(13). OBS! En
mycket liten mdngd media- och
elastomertaligt smoérjmedel

7



rekommenderas som monteringshjélp.
. Placera avstrykarbrickan (17.1) i
“koppen” pa avstrykaren (16). Hall
dessadelar(17.1 &16) mellantummen
och pekfingret, infoga dem i hylsan
(19) med en vinkel av ungefar 45° mot
brickan (17.1) langst ner och
avstrykaren (16) langstupp medlappen
vriden nerat och som férs in i hylsan
(19) forst. Vrid avstrykaren (16) och
avstrykarbrickan (17.1) till en
horisontell position ungeféar halvwags
nerihylsan (19). Lat brickan (17.1) vila
pa botten av spindelstyrningen (13).

satser PRA. | 6vriga storlekar anvdnds
en sats PRA.

Placera styrningen (13) i hylsans (19)
ovre éande tills den undre
kolvringstatningen (27.5) nuddar
hylsans (19) 6vre lapp. Medan du
forsiktigt pressar styrningen(13) in i
hylsan (19), anvands samtidigt
fingrarna for att forsiktigt runt
omkretsen pressa den férsta (undre)
kolvringstatningen (27.5) in i sitt spar,
tills den “halkar in i” hylsan (19).
Upprepa for den andra
kolvringstatningen (27.5).

3. Placera TFE glidsulan (27.1) med e. TypPW: (Allastorlekarutom DN150(6")).
rektangulart tvarsnitt i anden pa 1. Placera avstrykarbrickan (17.1) i

styrningen (13). Expandera glidsulan
(27.1) over styrningens (13) undre
ande och anvénd tummarna for att
arbeta den upp i ratt lage. ANVAND
INTENAGOT VERKTYG FORDETTA
STEG! Fortsétt att pressa glidsulan
(27.1) uppat mot sparet tills den
"snapper” in pa plats i sparet pa
styrningen (13).

Placera styrningen (13) 6ver och in i
hylsans (19) 6vre &nde tills glidsulan
(27.1) kant nuddar hylsans (19) 6vre
lapp. Medan du férsiktigt pressar
styrningen (13) inihylsan (19), anvand
samtidigt fingrarna for att forsiktigt
pressa glidsulan (27.1) inat in i sparet
pa styrningen (13) tills glidsulan (27.1)
"halkar i” hylsan (19). ANVAND INTE
VERKTYG, SMORJMEDEL ELLER
STOR KRAFT FOR ATT MONTERA
GLIDSULAN! Tryck inte in glidsulan
(27.1) for mycket, da den kan glida ur
sitt spar,eller skadas.

. Typ PR:
1. Expandera den rafflade

kolvringsfjadern (27.6) av metall dver
styrningens (13) undre del. Anvand
tummarna och arbeta kolvringsfjadern
(27.6) till sparet i styrningen (13).

Draisér en kolvringstétning (27.5) och
pressaden 6ver styrningens (13) undre
omkrets och var forsiktig sa att inte
kolvringstatningen (27.5) skadas.
Anvand tummarna och arbeta
kolvringstatningen (27.5) ini sparet pa
styrningen. Upprepa detta férfarande
med en andra kolvringstétning (27.5).
OBS: Ett kolvringsmontage (PRA)
bestar av en réfflad metallfidder (27.6)
och tva kolvringstétningar (27.5). |
regulatoransl. 6" (DN150) anvénds tre

“koppen” pa avstrykaren (16). Hall
dessadelar (17.1 & 16) mellantummen
och pekfingret, infoga dem i hylsan
(19) med en vinkel av ungefar 45° mot
brickan(17.1) langst ner och
avstrykaren(16) langstupp med|appen
vriden nerat och som fors in i hylsan
(19). Vrid avstrykaren (16) och
avstrykarbrickan (17.1) till en
horisontell position ungefar halvvags
ner i hylsan (19). Lat avstrykarbrickan
(17.1) vila pa spindelstyrningen (13).
Expandera den rafflade
kolvringsfjadern (27.6) av metall 6ver
styrningen (13) undre del. Anvénd
tummarnaoch arbetakolvringsfjadern
(27.6) till sparet i styrningen (13).
Draisar en kolvringstatning (27.5) och
pressaden ver styrningens (13) undre
del och var forsiktig sa att inte
kolvringstatningen (27.5) skadas.
Anvand tummarna och arbeta
kolvringstatningen (27.5) ini sparet pa
styrningen (13). Upprepa detta
forfarande med en andra
kolvringstatning (27.5). OBS! Ett
kolvringsmontage (PRA) bestar av en
réfflad metallfiagder (27.6) och tva
kolvringstétningar (27.5).

Placera styrningen (13) i hylsans (19)
ovre é&ande tills den undre
kolvringstatningen (27.5) nuddar
hylsans (19) 6vre lapp. Medan du
forsiktigt pressar styrningen (13) in i
hylsan (19), anvand samtidigt fingrarna
for att forsiktigt runt omkretsen pressa
den forsta (undre) kolvringstatningen
(27.5) in i sitt spar, tills den “halkar i’
hylsan (19). Upprepa for den andra
kolvringstatningen (27.5).

Typ UC: (Alla storlekar utom DN150 (6")).
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1. Placerau-tatningen (27.3) dver styrningen
(13) undre del. Se till att u-tatningen (27.3)
ar positionerad 6ppningen nedat somvisas
i Figur 1.

2. Placerastyrningen(13) i hylsans (19) 6vre
ande tills glidsulans (27.1) kant nuddar
hylsans (19) 6vre lapp. Medan du férsiktigt
pressar styrningen (13) in i hylsan
(19),anvand samtidigt fingrarna for att
forsiktigt pressa u-tatningen (27.3) indtin
sitt spar tills den “halkar in i" hylsan(19).
ANVAND INTE VERKTYG,
SMORJMEDELELLER STORKRAFTVID
MONTERINGEN!

4. Fastsatt satesring (21) ordentligt i hylsans (19)
nedre ande.

5. Regulatorer med gummimembran.

a.

b.

Placera en ny o-ring (14.3) i sparet pa kaglan
(20).

For in kaglan (20) uppéat genom hylsans (19)
undre ande och genom styrningens (13)
centrumhal, vilket ocksa laser brickan (17.2),
avstrykarbrickan (17.1) och avstrykaren (16),
om sadana installerats. Hall ihop kaglan (20)
och hylsa (19).

Placeraen for stor mutter eller ett antal brickor
med ungefar samma tjocklek som
membranets oOvre tryckplatta (8) och
membranets undre tryckplatta (10), over
kaglans (20) 6vre ande och sakra tillfalligt
med membranets lasmutter (7). Dra at for
hand. Lat INTE kaglan (20) snurra mot
satesringen (21) under atdragningen.

Detta slutfor partiell atermontering av
innerdelarna,(ITA).

6. Regulatorer med metallmembran.

a.
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For in kaglan (20) uppéat genom hylsans (19)
undre ande och genom centrumhalet pa
brickan (17.2) eller avstrykarbrickan (17.1)
och avstrykaren (16).

Satt fast kaglan (20) med styrningens (13)
gangor och dra at manuellt s& langt som
mojligt.

Placera ITA i ett skruvstad med mjukt grepp
och ta tag i kaglans (20) nyckelgrepp (Se
Figur 3.)

Anvand ett mjukt verktyg, for att dra at
styrningen (13) motkaglan (20) ordentligt. L&t
INTE k&glan(20) snurra mot satesringen (21)
under atdragningen.

Detta slutfor atermontering av innerdelarna,
(ITA).

F. Huvudsaklig &termontering:

1.

2.

Placera huset (23) i ett skruvstad.

Atermonterastryppluggen (32) med passande
gangtatning.

Infoga undre spindelfjadern (22) i huset (23),
om sadan ingar i regulatorn.

Montera hylstatning (15) i dess spar i huset
(23).

Innerdelarna,ITA, hélls i stangd position, och
fors in i huset (23).

Placera hylsans (19) skruvhal for senare
montering av skruvarna (18). Om undre
kolvfjader (22) anvands, tryck nedat pa hylsans
(19) ovankanttills ITA sankts ner tillrackligt for
attmontera hylsbultarna (18) i huset (23). Satt
i allahylsbultarna (18) och skruva sedanidem
med jamna halva varv fér att dra ner ITA, utan
att den karvar. Dra at hylsbultarna (18) med
18-20 Nm (13-15 ft-lbs).

Regulatorer med gummimembran:

a. Forfoljande steg b—h, maste kaglans (20)
Ovre ande hallas upp manuellt om inte
enheten stéds av den undre fjadern (22).

b. Ta bort membranets temporart
installerade lasmutter (7) och brickor fran
foregadende Steg 5.c. i detta avsnitt.

c. Placera en ny tatning (14.2) i sparet pa
styrningens (13) ovansida.

d. Placera membranets undre tryckplatta
(10) over kaglans (20) 6évre ande med
tatningssparet uppat.

e. Placera en ny Ovre tatning (14,1) pa sin
plats.

f.  Placera membran(en) (9) éver anden pa
kaglan (20). OBS! Fér membran (9) som
innehaller TFE-folie bor denna ligga pa
mediasidan. Fo6r 6-lagers TFE
gummimembran (9), ar ordningen TFE-
TFEHK-HK-TFE-TFE, med bérjan péa
mediasidan.

g. Placera membranets 6vre tryckplatta (8)
over kaglans(20) 6vre ande med
tatningssparet pa den undre sidan.

h. Applicera smorjmedel pa kaglans (20)
gangade ande. Montera membranets
lasmutter (7) med kaglan (20) s langt det
gar for hand.

i. Anvand en nyckel pd membranets
lasmutter (7) och en momentnyckel pa
kaglans (20) 6vre ande. Hall still
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momentnyckeln och dra at membranets
lasmutter (7) med féljande moment:

Husets storlek vridmoment
mm (tum) Nm (fot-pund)
DN15-25 (2/2"-1" 81-95 (60-70)
DN32-50 (1-1/4"-2") 163-176 (120-130)
DN65-100 (2-1/2"-4") 244-271 (180-200)

10.

11.

Lat INTE kaglan (20) snurra mot sétesringen
(21) under atdragningen.
j. Detta slutfor &termontering av ITA.

Metallmembranskonstruktioner:

a. Installera en ny membranpackning (37)
pa husets (23) membranflans.

b. Placera membran(en) (9) pa husets (23)
membranflans med bulthdlen centrerade.

c. Placera membranets dvre tryckplatta (8)
pamembranet) (9) med slata sidan nedat.

Rikta in passmarkena och bulthalen och
placera membranhuset (25) pa huset (23).

Satt tillbaka alla flansbultar (11) och muttrar
(12) med markskylten (99) placerad under ett
bulthuvud. Dra at muttrarna (12) for hand.

OBS: Om ett sexlagers membran anvands &ar
det viktigt att membranet (9) "aterformas’-
pressas ihop for att fa bort sd& mycket luft som
mdjligt och lata membranet (9) veckas. Efter
att husets bultar och muttrar (11, 12) férst
dragits at for hand, kan “aterformningen”
uppnds genom en av féljande metoder:
a. Applicera 2,1 bars (30 psig) tryck i
ventilens utlopp.
ELLER
Blockera ventilens utlopp och applicera
2,1 bars (30 psig) under membranet
genom den DN8 (1/4") NPT (pluggad)
externatryckavkénningsanslutningen pa
ventilens membranfléns.
b. L&t trycket finnas kvar medan bultarna
(11, 12) dras &t.

Dra &t husets bultar (11, 12) korsvis med
jamna hela varv och med féljande moment:

Husets storlek Vridmoment

mm (tum) Nm (fot-pund)
DN15-50 (a/2"-2" 47-54 (35-40)
DN65-100 (2-1/2"-4") 61-67 (45-50)

Slapp ut trycket fran foregaende Steg 10, om
detta tillampats.

G. Enheter med forstérkta membrankonstruktioner:

1.

Enforstarktmembrankonstruktion (9) betecknas
som Option-80 (hogt utloppstryck). Detta
skyddarmembranetmot ensidig tryckbelastning
fr&n utlopp- eller inloppet, d.v.s. tryck p& ena
sidan om membranet (9) och inget tryck pa den
andra sidan om membranet (9).

Husstorlekar DN50 (2") och mindre;

Gummimembran och Metallmembran. (Se

Figur 5).

a. Huset (23) ar speciellt bearbetat med en
frast kant som haller en undre stodring
(35) mot membranet.

b. Membranhuset(25) &r specielltbearbetad
for att ge motsvarande stod for den dvre
tryckplattan. Membranets undre stodring
(35) ligger I6st i den frasta kanten. Nar
membranhuset (25) och membranet (9)
tagits bort, kan membranets stédring (35)
lyftas uppat och ut ur husets (23).

c. Atermontering gérsiomvéand ordning frn
Steg b ovan.

Husstorlekar DN50 (2") och mindre;

Metallmembran. (Se Figur 6).

a. Huset (23) ar speciellt bearbetat med en
frast kant som haller en undre stodring
(35) mot membranet, samt ett spar for
membranets undre O-ringstatning (65).

b. Membranhuset(25) ar specielltbearbetad
for att ge motsvarande stéd for
membranets (9) ovansida samt ett spar
for membranets dvre O-ringstatning (65).
Membranets undre stédring (35) ligger
[6st i den frasta kanten. Nar
membranhuset (25) och membranet (9)
tagits bort, kan membranets stédring (35)
lyftas uppat och ut ur husets (23).

c. DubblaO-ringstatningar (65) ersatterden
membranpackning (37) som normalt
levereras tillsammans med standard
metallmembranskonstruktioner, d.v.s. €]
Option-80.

d. Aterinstallation gors i omvand ordning
fran Steg b ovan.

Husstorlek DN65 (2-1/2") och stdrre;

Gummimembran. (Se Figur 7).

a. Huset (23) ar i standardutférande.

b. Membranhuset(25) ar specielltbearbetad
for att ge en stddjande yta fér den dvre
tryckplattan.

c. Vid demontering av ventilenheten, efter
att membranets undre tryckplatta (10)
tagits bort, ges plats for extra langa skruvar
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(18). Nar skruvarna (18) plockats bort ar
bade hylsan (19) och membranets undre
stddring (35) I6sa och kan lyftas uppat
och ut ur husets (23).

d. Vid atermontering av ventilenheten efter
att hylsan (19) placerats i huset (23) ar
membranets undre stédring (35)
anpassad efter hylsans (19) bulthal
(endast en placering ar mgjlig) innan
skruvarna (18) skruvasiochdras at. Dra
at skruvarna med moment som anges i
underavdelning F.7 i detta avsnitt.

H. Tryckprovning:

1.

Om ett hydrostatiskt tryckprov utférs maste
sammatryck samtidigt applicerasifjaderhuset
som i husets in- respektive utlopp. UTFOR
INTE HYDROSTATISKT PROV UTAN ATT
MEMBRANHUSET BEFINNER SIG UNDER
SAMMA TRYCK SOM VENTILHUSETS
UTLOPP!

T S

] 7

Figur 5: Option-80 — Gummimembrankonstruktion,

DN50 (2") och mindre

Lackageprov pa kagla/sate.

a. Minska tryckbelastningen till 0 i
membranhuset.

b. Tryckséttinloppet med 2,1 bars (30 psig)
lufttryck alternativt kvavgas.

c. Anslut utloppet till en vattenbehallare for
att observera antalet lackande
gasbubblor.

Lackagevagen kan ga via kagla/sate eller
spindeltatning.

Lackageprov, 6vriga tatningar.

a. Trycksatt inloppet med 14 bar (200 psig)
och utlopp samt skyddskupol med 10,5
bars (150 psig) lufttryck alternativt
kvavgas.

b. Tvallésningstesta alla externa
lackagepunkter; pluggade anslutningar,
membranflans och membranbultar.

Storre lackage kraver demontering,
undersokning av tatande element, korrigering
av problem, atermontering och nytt prov.

Figur 6: Option -80 — Metallmembrankonstruktion,

DN50 (2") och mindre

25

35

19

13

Figur 7: Option -80 — Gummimembrankonstruktion, 2-
DN65-100 (1/2"—4")
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AVSNITT VIII
VIIl. TRYCKBELASTNING

1. Belastningstrycket kan tillféras med hjalp av ett
antal olika inkopplingar. Se vidare i Technical
Bulletin DA3/4/P-LOAD-TB for olika
inkopplingsalternativ, inklusive:

« tryckavlastning med mottrycksregulator, BPV
« tryckbelastning med tryckreduceringsventil,
PRV

» tryckbelastning med pilotstyrd PRV
* tryckbelastning med I/P-omvandlare

Modell DA3 eller DA4 uppvisar en avvikelse pa
utloppstrycket nar inloppstrycket varierar. Denna
“effekt” identifieras som ISR —(Inverse Sympathetic
Ratio), och kan beréknas med féljande ekvation.

BELASTNINGSTRYCK FOR KM MODELL DA3 eller DA4 -
PAVERKANDE TRYCK

""" Undre
ﬁ Kolvfiader

ISR-FAKTOR
STORLEK ISR — %
mm (in)

DN15 — 25 (/2" - 1" 3.0

DN32-40 (1-1/4"-1-1/2" 4.0

DN50 2" 2.0

DN65—100  (2-1/2"—4") 5.4

DN150 (6" 5.0

KOLVFJADER
Modelll Fiéderomréde APyonviader LVPS

Barg (psig) Barg (psig) | Barg (psig)

DA3 | ingen ingen 0 (0) 0 (0)
14-34 (2-5 | 21 ) 2 (14
DA4 |,07-14 (1-2) | ,07 &) 1 (,07)
,28-6,9 (4-10) | ,41 (6) 4 (,28)

STORLEK / LAGE —S/L¢,,

LAGE
STORLEK Membranhus | Membranhus
mm (in) uppat nedét

DN15 - 25 ar2" -1 1 -1
DN32-40 (1-1/4"-1-1/2" 2 -2

DN50 (2" 2.5 -25
DN65-80  (2-1/2"-3") 3 -3

DN100 (4" 4 -4

DN150 (6" 6 -6

PBel. = ISR Effekt + Kolvfjaderns Kompressionseffekt + Undre Kolvfjaderns férspanning + Storlek/ lagesseffekt

PBel. = P2 + [ISR x (P1 — P2)] + [CvSystem/CvVentil x APkolvfjader.] + LVPS + S/LFaktor

Figur 8: Belastningstrycksformel

12
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AVSNITT IX
IX. FELSOKNINGSSCHEMA

Vid felsokning for denna regulator finns det manga majligheter for vad som kan orsaka problemen. Manga ganger
ar det inte fel pa regulatorn, utan p& nagot av tillbehéren. Ibland kan driften orsaka svarigheter.

Nyckeln till effektiv felsékning &r information och kommunikation. Kunden bor forsoka att vara sa precis som mojligt
vid beskrivning av problemet samt sin forstaelse for applikationen och driftsférhallandena.

Det &r absolut nédvandigt att kunden ger foljande information:

* Media (med dess egenskaper)  Utloppstryckets variationer
» Strémningshastighet * Mediatemperaturens variationer
* Inloppstryckets variationer » Utvandiga temperaturens variationer

Trycket skall lasas av vid varje stélle som trycket spelar roll, d.v.s. regulatorns inlopp (s& nara inloppsporten som
majligt), regulatorns utlopp (s& nara utloppsporten som mdjligt) etc.

Nedan anges nagra av de mer vanliga klagomalen tillsammans med orsaker och atgarder.

1. Oregelbunden reglering, instabilitet eller resonans.

MGdjliga anledningar Atgarder
A. Interna delar kérvar. A. Taloss interna delar, reng6r och vid behov, byt ut.
B. Belastningsandringarna fér snabba for B. Konvertera till extern avkénning (vid behov) och
systemet. installera en nalventil i den externa avkanningsledningen.
C. For stor regulator. C. Kontrollera verkliga flodesforhallanden; berakna om

regulatorn fér max- och minfloden och om s krévs, byt till
en mindre regulator.

D. For stor variation i inloppstrycket — P1. D. Overvag att reglera belastningstrycket med en pilotstyrd
tryckregulator fér noggrannare utloppstryck — P2.

2. Oregelbunden reglering, instabilitet eller resonans (vatskedrift).

MGdjliga anledningar Atgarder
A. Luft instangt under membranet. A. Installera ventil p4 extern avkanningsport och dranera bort
luften. (Installera regulatorn upp och ner for att motverka att
det upprepas.)

3. Nedstroms tryck nar inte 6nskad installning.

Mojliga anledningar Atgarder
A. Tillfort belastningstryck for lagt A. Oka belastningstrycket.
(kontrollera tryckmétaren).
B. For liten regulator. B. Kontrollera aktuellt flodesférhallande. Rakna om regulatorn

for minimalt och maximalt fléde. Ersatt vid behov med en
storre regulator.

C. Belastningstrycket ar begransat. C1. Rengdr strypningar, ledningar och munstycken.

C2. Rengor filter.

C3. Rengdr belastningstryckets regulator.

D. Fel pa belastningstrycksregulatorn. D. Byt/laga belastningstrycksregulatorn.
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4,

Membranet gar sénder ofta (regulatorer for angdrift).

MGdjliga anledningar

Atgéarder

A. Tatningar (14) som skyddar fluorkarbon- | A.
elastomer i membranets montage kan
ha forsamrats.

Byt ut spindeltatning (14).

B. Membranets mutter (7) kanske inte &r B.
atdragen med ratt moment.

Kontrollera &tdragningsmomentet i enlighet med Avsnitt VI,
Paragraf F-7-i.

C. Membranet &r for styvt vilket gor att det | C.
bryts under drift.

Folj de ratta aterformnings- och luftevakueringsteknikerna
under membraninstallationen i enlighet med Avsnitt VII,
paragraf F-10.

Membranet gar sénder ofta (alla regulatorer).

Mojliga anledningar

Atgéarder

A. Differenstrycket ver membranet kan ha | Al.

Overstigit granserna. (Se Tabell 4 in

Tekn. foreskrifter DA3/4-TB). A2.

Var medveten om granserna samt var de olika trycken verkar.
Installera trycksékerhetsutrustning efter behov.
Overvag att montera membranstod, Opt-80.

Lackage vid membranflans.

Mojliga anledningar

Atgéarder

A. Husbultarna ar inte atdragna ordentligt. | A.

Dra at med ratt moment (se Avsnitt VII, paragraf F-11).

B. Trycken vid membranet kan vara for B.
hdga for regulatorns konstruktion.

Kontakta leverantoren.

Lackage vid satet.

MGdjliga anledningar

Atgéarder

A. Fororening (skrép) i regulatorn. A.

Ta loss interna delar, rengdr och vid behov, byt ut
tatning och sateselement. *

B. For stor regulator; ventilkglan arbetar | B.
nara stangt lage.

Kontrollera aktuellt flodesforhallande. Rakna om regulatorn
for minimalt och maximalt fléde. Ersatt vid behov med en
mindre regulator.

* QOverdrivet sateslackage kan diagnostiseras nér ett fel pa den dynamiska sidotatningen uppstatt. Inspektera

bada de interna lackagevagarna.

14
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AVSNITT X

X. INFORMATION OM RESERVDELSBESTALLNING

Det finns tre sétt att finna detaljernas bestallningsinformation/nummer. Dessa metoder anges nedan med det
enklaste sattet forst.

METOD A - ANVANDA PRODUKTKODEN.

Steg 1.

Om det ar mojligt, hamta det 18 tecken langa
produktkodsnumret fran:

a. Materialspecifikationen som bifogats vid
leverans.

b. Méarkskylten fast vid regulatorn.

LDU-0bUo-ouubyosudn

Steg 2.

Steg 3.

OBS: Vissa regulatorer har inte produktkoden
pa metallskyiten.

Identifiera vilket sats eller vilken del som 6nskas

med hjalp av foljande:

a. Den bifogade materialspecifikationen eller
sprangskisserna.

Kontakta din lokala aterforsaljare och ange
produktkodens nummer tillsammans med en
beskrivning av eventuella detaljer som inte
inkluderas i satsen.

METOD B - INGEN PRODUKTKOD TILLGANGLIG

- DEMONTERAD REGULATOR.

Steg 1.

Hamta all tillganglig information fran regulatorns

markskylt.

a. Serienummer (5-siffrigt).

b. Regulatorns “Typ” eller “Modell” -nummer.

c. Storlek.

d. Fjaderomrade.

e. Innerdelarnas beteckningnummer (om sadan
finns).

IDU-DA3/4

Steg 2.

Steg 3.

Faststall innerdelarnas konstruktion.

a. Vad ar mediat?

b. Metall- eller mjuka séten?

c. Behovs 316 SST istéllet for standard 17-4 PH
SST?

d. Vad ar membranen gjorda av?

e. Vad ar packningarna/tatningarna gjorda av?
(asbestfria standard ar ljusgra, asbest ar morkt
grad och TFE ar vit).

f. Vad ar satet gjort av?

Med informationen frdn Steg 1 och 2 ovan, kontakta
din lokala aterforsaljare for de korrekta
identifikationsnumren som skall anvandas, samt
detaljernas pris.

METOD C - INGEN PRODUKTKOD TILLGANGLIG

- MONTERAD REGULATOR | DRIFT.

Steg 1.

Steg 2.

Steg 3.

Steg 4.

Hamta all tillganglig information fran metallskylten
med hjalp av Steg 1, Metod B.

Kontakta din lokala aterforsaljare med ovan
angivna information.

Aterférsaljaren kontaktar fabriken for att faststélla
konstruktionen. Fabriken skickar informationen
till aterforsaljaren.

Avvakta tills aterforsaljaren aterkommer med
korrekta detaljnummer och pris.
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Modell DA
Membran av gummi/TFE
(spindelstyrning med avstrykare)
Detalj Nr. Beskrivning Detalj Nr.
7 Lasmutter 18
8 Ovre tryckplatta 19
9* Membran 20
10 Undre tryckplatta 21*
11 Flansbultar 22
12 Flansmuttrar 23
13 Spindelstyrning 24
14* Spindeltétningar 25
14.1 Ovre spindeltatning 26
14.2 Mellersta spindeltéatning 27*
14.3 Undre spindeltatning 32
15* Hylstatning 33
16* Avstrykare 99
171 Avstrykarbricka

IDU-DA3/4

Hylsskruvar

Hylsa

Kagla

Satesring

Spindelfjader (om sadan finnes)

Hus

Spindelbussning

Membranhus

Plugg (visas €j)

Dynamisk spindeltatning (Se Figur 1)
Strypplugg (Endast intern avkanning)
Strypplugg (Endast extern avkénning)
Méarkskylt

* Rekommenderade Reservdelar
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Detalj Nr. Beskrivning
9 Membran
11 Flansbultar
12 Flansmuttrar
13x Spindelstyrning
15 Hylstétning
17.2 Mellanbricka
18 Skruvar
19 Hylsa
20« Kéagla
21 Séatesring
Cashco, Inc.
P.O. Box 6

Ellsworth, KS 67439-0006

Tfn (785) 472-4461
Fax (785) 472-3539
www.cashco.com
E-post: sales@cashco

.com

exportsales@cashco.com
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Modell DA4
Metallmembran
(utan avstrykare p& spindelstyrning)

22
Detalj Nr.

23
24
25
26*
27
32
33*
37
99

Fjader

Beskrivning

Hus

Spindelbussning

Membranhus

Plugg (visas €j)

Dynamisk spindeltatning (Se Figur 1)
Strypplugg (Endast intern avkanning)
Strypplugg (Endast extern avkanning)
Membranpackning

Markskylt

* Rekommenderade Reservdelar



